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Ciecie

Ciecie to pierwszy etap analizy materiatu. Dob6r maszyn
tnacych i ostrzy musi byé dostosowany do geometrii probki oraz
wiasciwosci materiatu.

Idealne ciecie metalograficzne powinno zapobiegac
uszkodzeniom termicznym i odksztatlceniom, zapewniajac
jednoczesnie niezbedng precyzje i szybkosc.

Twardosé i ciggliwos¢ to dwa kluczowe parametry przy wyborze
tarcz tnacych. Optymalny wyboér zalezy od rozmiaru probki, jej
twardosci, ciggliwosci oraz rodzaju uzytego sprzetu.

Produkty tngce moéwig same za siebie, sprawiajac, ze proces

ciecia jest prosty, szybki i precyzyjny.
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® Wybor Przecinarek Recznych

Model CT-2300 CT-250 CT-300
Srednica tarczy 180 mm 250 mm 300 mm

Moc silnika 0.9 kW 2.2 kW 5.5 kW
Predkos¢ tarczy 0-3000 rpm 2800 rpm 2000-2500 rpm
Ruch tarczy os-Y ciecie czopowe ciecie czopowe
Wymiar stotu 350x 370 mm 210x 230 mm 385x 330 mm
Zakres ciecia 30 mm 80 mm 110 mm /130 mm
Maksymalny przekréj 30 x50 mm 60 x 130 mm 90 x 130 mm

Inkludowanie

CT-2300 Manualna Przecinarka Precyzyjna

CT-2300 to kompaktowa przecinarka biurkowa do precyzyjnego
ciecia materiatéw takich jak PCB, ceramika, kwarc czy proébki
petrograficzne.

Wyposazona w tarcze 180 mm, umozliwia ciecie do 30 mm $rednicy
w trybie mokrym lub suchym.

Regulowana predkos¢ do 3000 obr./min, chtodzenie powietrzem
i przezroczysta ostona zapewniajg bezpieczenstwo, precyzje i wygode
pracy.

Idealna do laboratoridw i zastosowan badawczych.

polerowanie

)

c

Wymiary: 470 x 505 x 359 (zamknieta) ©

470 x 556 631 (otwarta) ;

Waga: 45 kg. o

=

. . N

Dane techcniczne i cechv: (7))
e Srednica tarczy : 200 mm; ©
. Moc znamionowa: 0,9 kW; N
e Srednica ciecia: 30 mm; TU
e  Tryb ciecia na mokro i scho; c
e Imadfo w ksztafcie litery T zapewnia tatwg instalacje osprzetu; <

e  Catkowicie przezroczysta, bardzo wytrzymata pokrywa goérna;

e Goérna pokrywe mozna ustawi¢ w trybie ,,odblokowanym” co umozliwia
ciecie prébek bez ograniczenia rozmiaru;

e  Predkos¢ regulowana w zakresie od 200 do 3000 obr./min;

e  Silnik wyposazony jest w system chtodzacy oraz zabezpieczenie
przecigzeniowe.




CT-250 Przecinarka reczna

CT-250 to reczna przecinarka zaprojektowana z myslg o
bezpieczenstwie i ochronie srodowiska.

Wyposazonajestw blokade bezpieczenstwaorazprzyciskzatrzymania
awaryjnego, co zwieksza bezpieczenstwo podczas uzytkowania.

Urzadzenie posiada wysokiej jakosci, wodoodporny silnik,

ergonomicznie zaprojektowany uchwyt tngcy oraz prosty w obstudze

panel sterowania.
Maszyna obstuguje tarcze o srednicy 250 mm, dzieki czemu
doskonale nadaje sie do szybkiego ciecia réznych materiatéw metalowych

i niemetalowvch.

Il

)

Wymiary: 664 x 684 x 621 (zamknieta)
664 x 898 x 829 (otwarta)
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Waga: 100 kg
Dane techcniczne i cechv:
e Srednica tarczy: 250 mm e (Ciecie czotowe, tatwe w obstudze.
¢  Moc znamionowa: 2,2 kW e  Wytgcznik awaryjny zapewnia bezpieczerstwo i
e  Maksymalna Srednica ciecia: 80 mm niezawodnos¢ pracy.
e  Wydajny ukfad chtodzenia zapobiega przegrzewaniu sie e Duze okno obserwacyjne z systemem oswietlenia o
obrabianego materiatu. duzej
e  Wyposazona w niezalezny zbiornik chtodzacy i filtr do mocy zapewnia doskonatg widocznos¢.
zbierania zanieczyszczen, co wydtuza zywotnos¢ e  Trwata, niezawodna, cicha.
maszyny.



CT-300 Przecinarka reczna

CT-300 to przyjazna dla uzytkownika i wydajna reczna przecinarka.

Zaprojektowana do ciecia prébek o réinych ksztattach, rozmiarach i
ztozonych materiatach.

Otwierane do gory drzwi umozliwiajg szybkie i bezpieczne mocowanie
probek.

Wyposazona w wytrzymaty silnik oraz ergonomicznie zaprojektowany
uchwyt tnacy, zapewnia wydajne i stabilne ciecie.

Prosta i intuicyjna w obstudze.

Dane techcniczne i cechv:

e Srednica tarczy: 300 mm / 350 mm

e  Moc znamionowa: 5,5 kW

e  Maksymalna $rednica ciecia: 110 mm / 130 mm

¢  Silnik o duzej mocy zapewnia wydajne i bezwysitkowe ciecie.

e (Odlewana aluminiowa podstawa oraz zintegrowany stét roboczy
gwarantuja wysoka sztywnosc i stabilnos¢ podczas pracy.

e  Przestronny stét roboczy i obszar operacyjny umozliwiajg szybkie oraz
wygodne mocowanie probek.

e  Prosty iintuicyjny panel sterowania zapewnia tatwa i szybkg obstuge.
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polerowanie
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Wymiary: 907 x 1067 x 1530 mm

(Zzamknieta) <
907 x 1067 x 1974 mm(otwarta)

Waga: 285 kg



® Wybodr Przecinarek Automatycznych

Model TabelCut 200 Beta 250 Beta 300 Pro Beta 400 Pro Beta 500 Pro
Srednica Tarczy 200 mm 250 mm 300 mm 400 mm 500 mm
Moc silnika 1.0 kw 3 kw 4 kW 7.5 kW 15 kw
Predkos¢ Tarczy 500-3000 rpm 1000-3500 rpm 800-3500 rpm 800-2000 rpm 500-2500 rpm
. . Reczny / Posuw Pionowy / Poziomy
Pionowy / Pozpmy ) ) stotu / Gilotynowe Segmentowy / Ciggty
. Segmentowy / Ciaggly Pionowy / Poziomy e !
Ruch Tarczy Poziomy L. . . . / Segmentowe / Ciecie obrotowe w osi R
Cigcie obrotowe w osi Pionowy + Poziomy Ciecie rownolegte Ciecie pod katem
R (opcjonalnie) (plasterkowanie) (opcjonalnie)
Wymiar stotu 465x270 mm 280x300 mm 280x536 mm 438x388 mm 832x728 mm
Maks. srednica ciecia 50 mm 85 mm 110 mm igg mm gg:ﬁ;g 228; 190 mm
Maksymalny przekrdj 50x126 mm 85 x 250 mm 80x200 mm 150x300 mm 190x360 mm
TableCUT-200 Automatyczna przecinarka precyzyjna
TableCUT-200 to precyzyjna, automatyczna przecinarka
metalograficzna, stworzona z mysdlag o efektywnym przygotowywaniu [ =

prébek. Jej zaawansowane mozliwosci pozwalajg na prace w trybie recznym,
z intuicyjnym sterowaniem joystickiem, oraz w petni automatycznym. Dzieki
temu mozna precyzyjnie dostosowac proces ciecia do specyfiki danego
materiatu.

Maszyna wyposazona jest w 5-calowy ekran dotykowy, ktéry umozliwia
tatwa kontrole nad programem i parametrami pracy. Precyzyjny wskaznik
laserowy pozwala na doktadne pozycjonowanie, co znacznie skraca czas
przygotowania probki. Urzadzenie oferuje rdzne tryby ciecia, w tym staty,
pulsacyjny oraz z automatyczng regulacjg posuwu, co minimalizuje ryzyko
uszkodzenia delikatnych materiatéw. Dodatkowe zabezpieczenia chronig
przed przecigzeniem i przegrzaniem, zapewniajgc bezpieczng i niezawodng
prace.

Wymiary: 570x717x405 mm

Dane techcniczne i cechy:

e Srednica tarczy: 200 mm

e  Moc znamionowa: 1,0 kW

e  Maksymalna $rednica ciecia: 50 mm

e  Predkosc ciecia: 0,01-5 mmy/s, z precyzyjna regulacjg

e  Sterowanie: 5-calowy ekran dotykowy z automatycznym sterowaniem
programem, co zapewnia intuicyjng obstuge

e  Tryby pracy: reczny i automatyczny

e  Wskaznik laserowy: intuicyjnie wskazuje linie ciecia

e  Tarcze tnace: dostepny szeroki wybér tarcz, dostosowanych do réznych
materiatow

e  Zabezpieczenia: ochrona przed przegrzaniem

e  Akcsoria: szeroki wybdr narzedzi i systemow mocujgcych

(otwarta: 570x717x900mm)
Waga: 63 Kg




Beta-250 Przecinarka Automatyczna

Beta-250 to w petni automatyczna przecinarka
metalograficzna, idealna do precyzyjnego ciecia
prébek. Dzieki 10-calowemu ekranowi dotykowemu i
programowalnym osiom, zapewnia tatwe i doktadne
sterowanie. Urzadzenie oferuje zaawansowane
tryby, takie jak ciecie obrotowe i pod katem, a
takze regulacje posuwu, co pozwala na obrdébke
réznorodnych materiatéw. Dzieki przestronnemu
stotowi roboczemu, jest w stanie obstuzy¢ rowniez
bardzo dtugie probki.

Dane techniczne i cechy

e Srednica tarczy: 250 mm
¢ Moc znamionowa: 3 kW
e  Maksymalna srednica ciecia: 85 mm

e W petni automatyczne sterowanie osiami X, Y, Z oraz R.

e  0$Yumozliwia sterowanie reczne.

*  Funkcja ciecia obrotowego (0$ R) i ciecia pod katem jest

opcjonalna.
e  Maszyna pozwala na ciecie bardzo dtugich prébek
dzieki otwieranym drzwiom bocznym.

Inkludowanie
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Wymiary: 930x900x7202 mm Waga: 250 Kg. cgu
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Obstuga ciecia ciggtego w osi X umozliwia o
przygotowanie ©
seryjnych przekrojow o ustalonej grubosci. é

Przestronny stét roboczy (280 x 300 mm) oraz duza
komora tnaca.

Sterowanie za pomocg 10-calowego ekranu
dotykowego.

Aluminiowa podstawa malowana proszkowo
gwarantuje trwatosc i odpornosé na korozje.
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SuZhou TROJAN Industry Materiai Co., Ltd

Beta-300Pro Przecinarka Automatyczna

Beta-300 to w petni automatyczna przecinarka metalograficzna o
duzej mocy, idealna do ciecia duzych prébek. Wyposazona jest w 7-calowy
ekran dotykowy, ktory umozliwia zapisywanie do 20 zestawdw parametrow
ciecia. Maszyna oferuje zaawansowane tryby, takie jak pulsacyjny i z
automatyczng regulacjg predkosci, co gwarantuje wysoka jakos¢ ciecia.
Dzieki trojosiowemu sterowaniu (X, Y, Z) i laserowemu pozycjonowaniu,

zapewnia precyzje i powtarzalnosc.

. . u
Dane techniczne i cechy Wymiary: 979x940x1881 mm
Waga: 376 Kg

e Srednica tarczy: 300 mm

e  Moc znamionowa: 4 kW

e  Maksymalna Srednica ciecia: 110 mm

e  7-calowy dotykowy ekran o wysokiej rozdzielczosci, ktéry umozliwia zapisywanie i dostosowywanie do 20 parametréw
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ciecia.

e Ciecie impulsowe z automatyczng regulacjg predkosci, co zapewnia lepszg wydajnos¢ ciecia.

¢  Regulowana sita ciecia, inteligentnie dostosowujaca sie do twardosci materiatu i wybranych parametrow.

e  Wiele trybdw ciecia dostosowanych do réznych materiatow.

e Imadto umozliwia szybkie i bezpieczne mocowanie probki.

e Trdjosiowe sterowanie w osiach X-Y-Z zapewnia w petni automatyczne ciecie, a laserowe ustawienie pozwala na
precyzyjne pozycjonowanie miejsca ciecia.



Beta - 400Pro Przecinarka automatyczna

Beta-400Pro to duza, precyzyjna przecinarka, ktora oferuje zaréwno tryb
reczny, jak i automatyczny. Dzieki mocnemu silnikowi i tarczy o srednicy do 450
mm, z fatwoscig radzi sobie z duzymi probkami. Urzgdzenie zapewnia petng
kontrole nad procesem ciecia za pomocg precyzyjnego joysticka oraz umozliwia
automatyczne posuwy w osiach X i Y. Dodatkowo wbudowany laserowy wskaznik

i zaawansowany system chtodzenia gwarantujg precyzyjng i czystg prace.

Dane techniczne i cechy

e  Srednica tarczy: 400 mm / 500 mm; operacyjna;

e  Moc znamionowa: 7.5 kW; e  0O$ X porusza sie automatycznie co

e  Maksymalna $rednica ciecia: umozliwia ciggte ciecie;
130mm / 150 mm; Podstawa e 150 litrowy zbiornik na wode;
maszyny wykonana z odlewu e  Zintegrowany separator
aluminiowego, pokrywa ze stali magnetyczny, system filtracji i
nierdzewnej zapewniajgc trwatosc i laserowe ustawienie zapewniajg
odpornosé na korozje; czysta prace i precyzyjne

e tatwa i szybka obstuga; pozycjonowanie;

e  Duzy stoét roboczy i przestrzen

Inkludowanie

e

polerowani

iei

Wymiary: 1017x1317x1729 mm (zamknieta)
1851x1774x2224 mm (otwarta)
Waga: 376 kg

Analiza Szlifowan




Beta-500 Przecinarka automatyczna

zastosowan przemystowych.

Dane techniczne i cechy

e Srednica tarczy: 500 mm;
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¢  Moc znamionowa: 15 kW

e  Maksymalna srednica ciecia: 190 mm

e  (Czteroosiowe w petni automatyczne sterowanie XYZR.
O$ R (obrot/kat) jest opcjonalna

e  Bardzo duza powierzchnia robocza oraz komora tnaca;

e  Rozmiar powierzchni roboczej 728x832mm;

e  Rozmiar komory tnacej 1248x1220mm, a wysokos¢

Beta-500 to w petni automatyczna, wielkogabarytowa przecinarka,
idealna do ciecia bardzo duzych i twardych prébek. Jej potezny silnik o
mocy 15 kW i tarcza 500 mm pozwalajg na obrébke materiatéw o srednicy
do 190 mm. Urzadzenie oferuje automatyczne ciecie w osiach X, Y, Z oraz
opcjonalnie R, a takze ciecie pod katem. Duzy, 10-calowy ekran dotykowy
i bezprzewodowe pokretto reczne zapewniajg precyzyjng kontrole i

komfort obstugi, co czyni jg idealnym rozwigzaniem dla wymagajacych

Wymiary: 1500x2582x1658 mm
Waga: 1450 kg

900mm.

Funkcja symulacji trasy ciecia;

Aluminiowa podstawa malowana proszkowo
gwarantujg trwatos¢ i odpornos¢ na rdze;
10-calowy duzy ekran dotykowy;

Wolnostojacy zbiornik na wode o duzej pojemnosci,
tatwy do wyjecia w celu czyszczenia;



®Akcesoria do przecinarek

Imadto szybkie
Odpowiednie do: Beta 250

Zastosowanie: Mate probki

Szczeki (Szer. x Wys.): 90 x 45 mm
Zakres ruchu: 100 mm

Blok gwintowany (rowek T-owy): M6

23.01.350
23.01.360

F250L
F250R

Imadto szybkie
Odpowiednie do: Beta 400/500

Zastosowanie: Duze probki

Szczeki (Szer. x Wys.): 80 x 80 mm
Zakres ruchu: 150 mm

Blok gwintowany (rowek T-owy): M10

23.01.200
23.01.210

F400L
F400R

Zacisk szybki
Odpowiednie do: CT 250

Zastosowanie: Srednie prébki

Szczeki (Szer. x Wys.): 50 x 60 mm
Zakres ruchu: 50 mm

Blok gwintowany (rowek T-owy): M10

23.01.240
23.01.250

S250L
S250R

Uchwyt do roztupywania

Odpowiednie do: TableCUT-200 / CT-2300

Zastosowanie: Mate probki

Szczeki (Szer. x Wys.): 30 mm

Zakres ruchu: 45 mm

Blok gwintowany (rowek T-owy): M6

23.01.305 D200

Uchwyt typu ,stonik” - maty
Odpowiednie do: TableCUT-200 / CT-2300

Zastosowanie: Mate probki

Szczeki (Szer. x Wys.): 60 mm

Zakres ruchu: 15 x 80 mm

Sita docisku: 160N

Blok gwintowany (rowek T-owy): M6

23.01.290 H200

Imadto szybkie
Odpowiednie do: Beta 300/400

Zastosowanie: Mate probki
Szczeki (Szer. x Wys.): 80 x 60 mm
Zakres ruchu: 140 mm

23.01.370
23.01.380

F300L
F300R

Maty zacisk szybki
Odpowiednie do: TableCUT-200 / CT-2300

Zastosowanie: Mate prébki

Szczeki (Szer. x Wys.): 30 x 30 mm
Zakres ruchu: 35 mm

Blok gwintowany (rowek T-owy): M6

23.01.260
23.01.270

S200L
S200R

Szybki zacisk z dzwignig (typu kierownica)
Odpowiednie do: CT-300 / Beta 300/400

Zastosowanie: Duze prébki
J 5

Szczeki (Szer. x Wys.): 80 x 70 mm
Zakres ruchu: 90 mm
| o
. ﬂ‘ =
- - -

Blok gwintowany (rowek T-owy): M10

23.01.150
23.01.160

S300L
S300R

Maty, precyzyjny uchwyt réwnolegty
Odpowiednie do: TableCUT-200 / CT-2300

Zastosowanie: Mate probki
Szczeki (Szer. x Wys.): 65 mm
2 Zakres ruchu: 28 mm
Blok gwintowany (rowek T-owy): M6

23.01.300 X200

Uchwyt typu ,stonik” - duzy
Odpowiednie do: CT-250/300, Beta-300/400/500

Zastosowanie: Duze probki

Szczeki (Szer. x Wys.): 90 mm

Zakres ruchu: 20 x 90 mm

Sita docisku: 160N

Blok gwintowany (rowek T-owy): M10

g

Dodatkowe ramie
23.01.190

Dystans
23.01.170

23.01.180 H400

Blok gwintowany (rowek T-owy): M10

Inkludowanie

Analiza Szlifowanie i polerowanie



® Sciernice do ciecia

Ciecie jest pierwszym etapem analizy materiatdw, a wybér przecinarki i tarcz tngcych musi by¢ dostosowany do geometrii
i specyfiki probki. Produkty do ciecia TROJAN sprawiajg, ze proces ten jest prosty, szybki i precyzyjny, minimalizujac ryzyko
uszkodzen.

Idealne ciecie metalograficzne powinno unika¢ uszkodzen termicznych i odksztatcen, zachowujac przy tym precyzje i
szybkos$¢. Twardosc i ciggliwos¢ to dwa kluczowe czynniki przy wyborze tarcz tngcych. Optymalny wybdr zalezy od wielkosci,
twardosci, ciggliwosci materiatu i uzywanego sprzetu.

Aby dokona¢ wtasciwego wyboru, nalezy skorzysta¢ z wykresu , Przewodnik wyboru tarcz tnacych”. Na osi pionowej
(y) odnajdz twardos¢ Vickersa swojego materiatu, a nastepnie na osi poziomej (x) znajdz odpowiednig dedykowang tarcze /

Sciernice. Ostatecznie dopasuj kod produktu z tabel, uwzgledniajagc wymagang srednice, otwdr montazowy i grubosc¢ tarczy.

2000
1800
1600
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1200
1000

800

600 I
400 I
1 1

) S20 S10
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Przewodnik po wyborze tarcz do ciecia:

A 60 Sciernice Korundowe

Odpowiednie do: Bardzo twardych metali zelaznych
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Symbol Kod Wymiar Opakowanie
01.01.111 A601505 150*12.7*0.5 10 szt
01.114-1 A601808 180*12.7*0.8 10 szt
01.01.118 A602008 200%22.0*0.8 10 szt
01.01.150 A602515 250%32.0%0.8 10 szt
01.01.160 A603020 300%32.0*1.5 10 szt
01.01.170 A603525 350%32.0*2.5 10 szt
01.01.180 A604030 400*32.0*3.0 10 szt
01.01.185 A604530 450%32.0%3.2 10 szt

01.01.190 A605040 508*50.8*4.0 10 szt




A50 Sciernice Korundowe

Odpowiednie do: Srednio twardych metali zelaznych

STROJAN

AS02312

A30 Sciernice Korundowe
Odpowiednie do: Miekkich metali zelaznych

$20 Sciernice SiC

Odpowiednie do: Miekkich metali niezelaznych

$10 Sciernice SiC

Odpowiednie do: Materiatéw ciagliwych

Symbol Kod Wymiar Opakowanie
01.01.213-1 A501505 150*12.7*0.5 10 szt
01.01.214 A501808 180*12.7*0.8 10 szt
01.01.224 A502008 200%22.0*0.8 10 szt
01.01.250 A502515 250%32.0*0.8 10 szt
01.01.260 A503020 300*32.0*1.5 10 szt
01.01.270 A503525 350%32.0*2.5 10 szt
01.01.280 A504030 400*32.0*3.0 10 szt
01.01.285 A504530 450%32.0%3.2 10 szt
01.01.290 A505040 508*50.8%4.0 10 szt
Symbol Kod Wymiar Opakowanie
01.01.313 A301505 150*12.7*0.5 10 szt
01.01.314 A301808 180*12.7*0.8 10 szt
01.01.315 A302008 200%22.0%0.8 10 szt
01.01.350 A302515 250*32.0*0.8 10 szt
01.01.360 A303020 300*32.0*1.5 10 szt
01.01.370 A303525 350%32.0*2.5 10 szt
01.01.380 A304030 400*32.0*3.0 10 szt
01.01.385 A304530 450%32.0%3.2 10 szt
01.01.390 A305040 508*50.8*4.0 10 szt
Symbol Kod Wymiar Opakowanie
01.02.413 $201505 150*25.4*0.5 10 szt
01.02.422 $202008 200%22.0*0.8 10 szt
01.02.450 $202515 250%32.0*1.5 10 szt
01.02.460 $203020 300%32.0*1.5 10 szt
01.02.470 $203525 350%32.0*2.5 10 szt
01.02.480 5204030 400*32.0*3.2 10 szt
01.02.485 5204530 450*32.0*3.2 10 szt
01.02.490 5205040 508*.32.0*%4.0 10 szt
Symbol Kod Wymiar Opakowanie
01.02.500 $101505 150*12.7*0.5 10 szt
01.02.580 $102008 200*11.0*0.8 10 szt
01.02.570 $102515 250%32.0*1.5 10 szt
01.02.560 $103020 300%32.0*2.0 10 szt

Inkludowanie
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® Diamentowe i CBN tarcze do ciecia

Diamentowe i CBN tarcze tngce o ultra-cienkiej konstrukcji to narzedzia o wysokiej precyzji i dtugiej zywotnosci. Sg one
kluczowe w kontroli jakosci, analizie uszkodzen i badaniach podstawowych materiatéw.

Ich zastosowanie obejmuje szeroki zakres branz, w tym produkcje krysztatow, ceramiki, pétprzewodnikéw, uktadow
scalonych, ptytek PCB, a takze szkta i stopdw. Tarcze diamentowe sg dostepne w trzech typach, réznigcych sie spoiwem,

zywiczne, metalowe oraz galwaniczne.

DP Diamentowe tarcze tnace galwaniczne

Odpowiednie do: PCB, plastik, zywica wzmacniana wiéknem oraz miekkie metale niezelazne.

Symbol Kod Wymiar Opakowanie

' STROJAN 01.03.520 DP101304 100*12.7*%0.4 1szt
: 01.03.525 DP131304 125*12.7*%0.4 1szt
01.03.530 DP151305 150*12.7*0.5 1szt

01.03.541 DP181308 180*12.7*0.8 1szt

01.03.551 DP202210 200%22.0*1.0 1szt

01.03.560 DP253215 250%32.0*2.0 1szt

01.03.570 DP303220 300*32.0*2.0 1szt

DR Diamentowe tarcze tngce o spoiwie zywicznym

Odpowiednie do: Twardych i kruchych materiatéw, w tym ceramiki, kompozytow, weglikow spiekanych oraz metali rzadkich

Symbol Kod Wymiar Opakowanie
STROJAN 01.04.620 DR101304 100*12.7%0.4 1 szt
01.04.625 DR131304 125%12.7%0.4 1szt
01.04.630 DR151305 150%12.7*0.5 1szt
01.04.645 DR181308 180*12.7*0.8 1szt
01.04.656 DR201310 200%22.0*1.0 1szt
01.04.660 DR253215 250*32.0%2.0 1szt
01.04.670 DR303220 300%32.0%2.0 1szt
DM Diamentowe tarcze tnace o spoiwie metalowym
Odpowiednie do: Twardych i kruchych materiatéw, takich jak szkto, ceramika i mineraty
Symbol Kod Wymiar Opakowanie
01.05.720 DM101304 100*12.7%0.4 1szt
01.05.725 DM131304 125%12.7%0.4 1 szt
01.05.730 DM151305 150%12.7%0.5 1szt
01.05.741 DM181308 180*12.7%0.8 1szt
01.05.748 DM202210 200%22.0*1.0 1 szt
01.05.760 DM253215 250%32.0%2.0 1szt
01.05.770 DM303220 300*32.0%2.0 1szt

CBN-M Borazonowe tarcze tngce.
Odpowiednie do: Precyzyjnego ciecia twardych stali, zelaza, stopéw kobaltowo-niklowych oraz stopow na bazie otowiu
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Symbol Kod Wymiar Opakowanie
01.10.920 CBN-M101304 100*12.7*0.4 1szt
01.10.925 CBN-M131304 125*12.7%0.4 1szt
01.10.930 CBN-M151305 150*12.7*0.5 1szt
01.10.935 CBN-M181308 180*12.7*0.8 1szt
01.10.950 CBN-M202210 200*22.0*1.0 1szt
01.10.960 CBN-M253215 250%32.0*2.0 1szt
01.10.970 CBN-M303220 300*32.0*2.0 1szt




® Chtodziwa

Aby uzyskac¢ optymalne wyniki ciecia i zminimalizowa¢ uszkodzenia termiczne podczas ciecia metalograficznego, zazwyczaj
stosuje sie specjalistyczny ptyn chtodzgco - smarujacy. Nie zawiera on mineratéw ani azotyndw, zapewniajac skuteczne
chtodzenie i smarowanie.

TJ 1220 Chtodziwo

Cechy: Zapobiega przegrzewaniu sie probki i zapewnia doskonatg ochrone przed rdza.

Sposob uzycia: Przed uzyciem wymieszac¢ z wodg w stosunku 1:20-30. Po wymieszaniu roztwor

powinien mie¢ mlecznobiaty kolor. .2
c
01.07.810 1l g
01.07.820 5I
@)
©
=
=
c
TJ 1410 Chtodziwo U
Cechy: Chroni prébki przed przegrzewaniem i zapewnia doskonate smarowanie. I c
e g
Sposob uzycia: Przed uzyciem wymiesza¢ z wodg w stosunku 1:20-30. Po wymieszaniu roztwér = "?_( =N o
powinien by¢ przezroczysty. S
)
01.07.857 1l 8_
01.07.860 5l .
)
c
:
o
TJ 1506 Ptyn czyszczacy o—
N
Cechy: Skutecznie zapobiega rozwojowi i korozji wywotanej przez mikroorganizmy oraz (Vs
eliminuje nieprzyjemne zapachy.
©
Sposob uzycia: Przed uzyciem wymieszac¢ z wodg w stosunku 1:20-30. Po wymieszaniu roztwér E
powinien mie¢ mlecznobiaty kolor. ©
c

01.07.890 1l




Inkludowanie

Inkludowanie na goraco

Gdy wymagana jest wysoka jakos¢ probek o jednolitym ksztatcie
i rozmiarze, a jednoczesnie czas przygotowania jest ograniczony,
inkludowanie na goraco jest idealnym rozwigzaniem. Proces ten
polega na umieszczeniu probki i specjalistycznej zywicy inkludujgcej
w cylindrze. Nastepnie, dzieki zastosowaniu cisnienia i temperatury,
zywica uplastycznia sie i twardnieje, tworzac solidny, spojny inklud, ktory
skutecznie chroni prébke przed znieksztatceniami. Ta metoda gwarantuje

szybkie i powtarzalne wyniki.

Inkludowanie na zimno

Zywice Trojan przeznaczone do inkludowania na zimno to doskonate
rozwigzanie, gdy probki sg wrazliwe na wysokie temperatury i cisnienie.
Ta metoda, nie wymagajaca podgrzewania ani nacisku, chroni_materiat
przed uszkodzeniami termicznymi, zapewniajgc stabilne i niezawodne
przygotowanie. Jest to szczegdlnie wazine w przypadku delikatnych
kompozytow czy powtok. Proces utwardzania«zywicy przebiega w
temperaturze pokojowej, co gwarantuje zachowanie pierwotnej
struktury probki i uzyskanie doskonate] jakosci inkludu, gotowego do

dalszej analizy.




w Inkludowanie na goraco

Model FlexPress-M/S MT-1H M-2H
Moc 2 kW 2 kW 2 kW
Temperatura 100-200 °C 100-200 °C 100-200 °C
Zakres cisnienia 0-500 bar 0-500 bar 0-500 bar
Tryb ogrzewania Obwodowe / gérne Obwodowe Obwodowe m
Tryb chtodzenia Tréjstopniowe Tréjstopniowe Tréjstopniowe ° =
Sterowanie Automatyczne Manualne, przesuwne Manualne, przesuwne %
Wyswietlacz Dotykowy Dotykowy Dotykowy o=
Liczba cylindrow 1(rozszerzalny do 5) 1 2

FlexPRESS-M/S Automatyczna praska na goraco

FlexPress600tow petniautomatycznapraskadoinkludowania
na goraco, charakteryzujgca sie modutowa konstrukcjg. Jednostka
bazowa moze by¢ rozbudowana o jeden do pieciu dodatkowych
modutéw, co pozwala na jednoczesne przygotowanie wielu prébek
i spetnia specyficzne potrzeby klienta.

Urzadzenie jest sterowane za pomocg 7-calowego ekranu
dotykowego, ktéry pozwala na zapisanie do 20 programéw
roboczych, gwarantujgc powtarzalnosc i wysoka jakos¢ inkluddéw.
FlexPress 600 oferuje cztery tryby cisnieniowe i automatyczne
chtodzenie z regulacjg tempa, co minimalizuje czas przygotowania
prébki. Dostepne sg réine Srednice cylindréow, co czyni prase
uniwersalnym i wydajnym rozwigzaniem do kazdego laboratorium.

A

FlexPRESS-M

Wymiary: 300x561x492 mm
Waga: 60 kg

FlexPRESS-S

Wymiary: 254x550x492 mm
Waga: 52 kg

L
c
:
o
9
o
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Dane techniczne i cechy c
©
e  Moc grzewcza: 2 kW ;
e  Metoda chtodzenia: chtodzenie trzystopniowe e
e  Modutowa konstrukcja jednostki inkludujacej, -
dostosowana do specyficznych potrzeb. (';I)
e Przesuwna pokrywa z automatycznym
otwieraniem/zamykaniem. G
e  Sterowanie za pomocg 7-calowego ekranu N
dotykowego z 16 programami, wstepnie ustawionymi .T_-U
parametrami procesu. cC
e  Ogrzewanie gérne i obwodowe, co umozliwia <

szybkie nagrzewanie probki i zwieksza wydajnosc.
e  Wstepne nagrzewanie i prasowanie z
regulowang moca grzania.

e Opcjonalny zbiornik na wode.



MT-1H/2H Automatyczna praska na gorgco

MT-1H/2H to w petfni automatyczna prasa do inkludowania na
gorgco, wyposazona w 7-calowy ekran dotykowy, ktéry gwarantuje
intuicyjng obstuge. Dzieki hydraulicznemu systemowi docisku jest idealna
do pracy z réznorodnymi materiatami, takimi jak zywica epoksydowa,
proszek bakelitowy czy akrylowy. Urzgdzenie zostato zaprojektowane z
mysl3 o uniwersalnosci i wydajnosci, zapewniajgc powtarzalne i wysokiej
jakosci inkludowanie prébek.

Dane techniczne i cechy

e  Moc grzewcza: 2 kW / 4 kW

e  Metoda chtodzenia: Chtodzenie tréjstopniowe

o Przesuwana pokrywa: Zapewnia fatwiejszg i bezpieczniejszg
obstuge

e  Cicha praca i kompaktowy rozmiar

e  7-calowy ekran dotykowy: Z prostym i intuicyjnym interfejsem
e  Wyswietlanie w czasie rzeczywistym: Mozliwos¢ monitorowania
zmian temperatury i cisnienia

e  Pasek Swietlny LED: Wskazuje aktualny status pracy urzadzenia
e  Pamieé parametrow: Mozliwosc¢ zapisania wielu zestawow
parametréow operacyjnych

e  Opcjonalny obiegowy zbiornik na wode: Wspiera rézne metody
chtodzenia

- ]
MT-1H

Wymiary: 400x509x537 mm
Waga 48 kg

MT-2H

Wymiary: 657x509x548 mm
Waga 70 kg

c




®Zywice do inkludowania na goraco

Materiat PT 2231 BB 2232 ™ 2261 EP 2237 DC 2239 MA 2275
Obis Uniwersalna zywica Zywica bakelitowa Przezroczysta zywica  Zywica epoksydowa Jvwica przewodzaca Zy:v\:vca r:{erz‘liaarglzr;?nwa
P fenolowa do ochrony krawedzi akrylowa do ochrony krawedzi Y p a v
mineralnym
Czarny / czerwony / . Ciemnobrazowy Jasnozotty granulat i
Wyglad zielony granulat Czarny proszek Biaty proszek Czarny granulat granulat i proszek biaty proszek Q
o
_Czas_ 4-6 min 4-6 min 6-8 min 5-7 min 4-6 min 4-7 min i
wigzania G)'
C o omm
zas . . : . . .
chtodzenia 2-3 min 2-3 min 7-10 min 4-6 min 4-6 min 5-8 min
Szybkosé . < . < .
chtodzenia Wysoka Wysoka Niska Srednia Wysoka Srednia
Cg'srrz‘:;'l‘;e 150-250 bar 150-250 bar 150-300 bar 150-300 bar 150-250 bar 150-300 bar
Te"g"f’zirnaig”ra 150-180 °C 150-180 °C 160-180 °C 150-180 °C 150-180 °C 150-180 °C
Twardosé
(Shore D) 85-90 90-93 85-87 90-93 90-92 92-95

*Powyzsze parametry dotyczg formy o srednicy ®30 mm. W przypadku wigekszych $rednic, nalezy odpowiednio wydtuzy¢ czas wigzania i chtodzenia

PT 2231
Zywica uniwersalna

T™M 2261
Zywica przezroczysta

DC 2239
Zywica przewodzaca

BB 2232

Zywica do ochrony krawedzi
Cechy: Dobre wtasciwosci

termoutwardzalne, szeroko stosowana.

Zastosowanie: Nadaje sie do
wiekszosci materiatow.

Czarna: Zielona: Czerwona:
02.01.310 .311 312 1kg
02.01.320 .321 .322 4kg
02.01.325 .326 327 20 kg

EP 2237

Zywica do ochrony krawedzi
Cechy: Drobny granulat, szybki
proces inkludowania, bezbarwna i
przezroczysta.

Zastosowanie: Nadaje sie do prébek
wymagajacych przejrzystosci optycznej
lub jako warstwa wierzchnia do
oznaczania probek.

02.01.140 1 kg
02.01.144 4 kg
02.01.145 20 kg
BB 2232

Zywica do ochrony krawedzi
Cechy: Dobre wtasciwosci

termoutwardzalne, szeroko stosowana.

Zastosowanie: Nadaje sie do
wiekszosci materiatow.

02.01.140 1 kg
02.01.144 4 kg
02.01.145 20 kg

Cechy: Wyjatkowa twardo$¢, doskonate
wtasciwosci szlifierskie i polerskie,
Swietne parametry wyjmowania z
formy.

Zastosowanie: Nadaje sie do twardych
materiatéw, takich jak utwardzone kota
zebate, twarde stopy i ceramika.

02.01.210 1 kg
02.01.220 4 kg
02.01.225 20 kg

Cechy: Ekstremalnie wysoka
twardos¢, optymalne wigzanie
krawedzi, doskonata przyczepnosé do
powierzchni prébek.

Zastosowanie: Nadaje sie do twardych
materiatéw, takich jak utwardzone kota
zebate, twarde stopy i ceramika.

02.01.710 1 kg
02.01.720 4 kg
02.01.751 20 kg

Cechy: Wyjatkowa twardos$¢, doskonate
wtasciwosci szlifierskie i polerskie,
Swietne parametry wyjmowania z
formy.
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Zastosowanie: Nadaje sie do twardych
materiatéw, takich jak utwardzone kota
zebate, twarde stopy i ceramika.

02.01.210 1 kg
02.01.220 4 kg
02.01.225 20 kg
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ThetaVAC-2 Prézniowa maszyna do inkludowania na zimno

ThetaVAC-2 to sterowana programowo, prézniowa maszyna do
inkludowania na zimno. System jest idealny do inkludowania w zywicy
epoksydowej, poniewaz gwarantuje doskonate nasycenie porowatych
materiatdw. Pozwala na szybkie i efektywne przenikanie zywicy
epoksydowej do matych poréw i peknieé, co zapewnia ochrone krawedzi
i doktadne wypetnienie probki. ThetaVAC-2 jest szczegdlnie dobrze
przystosowany do przygotowywania materiatow porowatych i jest szeroko
stosowany w przygotowaniu prébek do analizy uszkodzen, do spekanych
elementéw, porowatych odlewdw, materiatéw kompozytowych, a takze do

komponentow elektronicznych, skat, mineratéw i ceramiki.

Wymiary: 507x464x644 mm
Waga 18 kg

Pompa prézniowa

Cechy Dane techniczne
e  Sterowanie programowe: z regulacjg poziomu MELE, IhetaRAc2
podcisnienia, liczby cykli oraz odpowiednimi Wydwietlacz >-calowy panel dotykowy
P . Zakres czasu 0-10 minut, automatyczne
ustawieniami czasu. Elektronika Czas wytwarzanie prézni / odpowietrzanie,
e  Bardzo duza komora prézniowa: miesci do 12 automatyczny cykl,
prébek o srednicy 40 mm. Programy 20 zestawow
e  Elektryczny obrotowy stét: zapewnia wygodne i Zakres 0-90 kPa
wydajne inkludowanie. Ustawienia Maksymalny 75 1/min
. - proézni przeptyw
3 Prosta, bezpieczna i niezawodna obstuga.
) Poziom hatasu 55-60 dB
e  Wnetrze komory pokryte teflonem: utatwia -
. Wymiar Srednica wewnetrzna ©252 mm, miesci do 12
Czyszczenie. Przestrzef ymiary prébek o $rednicy ®40 mm jednoczeénie
robocza . ; R . .
Sterowanie Tryb pulsacyjny, kierunek: zgodnie / przeciwnie do

ruchu wskazéwek zegara



UVmount Urzadzenie do utwardzania w UV

UVmount to system do inkludowania na zimno, ktéry wykorzystuje

2
S
2
o

Swiatto ultrafioletowe (UV) do szybkiego utwardzania zywicy, w zaledwie .2
60 sekund. Wlewajac ptynna zywice do dedykowanych form i umieszczajac c
je w komorze, mozna jednoczesnie przygotowaé¢ do 20 w petni (C
przezroczystych probek. Dzieki uproszczonej obstudze i ultraszybkiemu ;
procesowi utwardzania UVmount zapewnia wydajne i wysokiej jakosci e
przygotowanie probek. 2
o
Cechy Q
o
e  Automatyczne lub reczne otwieranie drzwi Q
komory. .E
e  Uruchamianie jednym kliknieciem, z _ _ ©
automatycznym zatadunkiem i roztadunkiem Wym'jgéjgg::fggﬁi?or?\ﬂgig;( nigta) ;
prébek. Waga 20 kg qe
e  4,3-calowy ekran dotykowy do wyswietlania i oo
obstugi. N
e  Mozliwos¢ swobodnego ustawiania czasu n
naswietlania, z czterema wstepnie zdefiniowanymi
przyciskami timera do szybkiego wyboru. . ©
e  Dwupoziomowe zrédto Swiatta, zapewniajgce Dane tEChnICZer E
rownomierne naswietlanie bez martwych stref. ©
e  Réwnomierne utwardzanie od wewnatrz na C
zewnatrz. Wymiar komory 260 x 200 mm <
e Niska emisja ciepta podczas utwardzania — Maksymalna wysoko$¢ probki >0 mm
Czas naswietlania 0-100 min

maksymalna temperatura nie przekracza 90°C.

e  System chtodzenia z dwoma wentylatorami. Typ odwietlenia

Ultrafioletowe 365 mn

e  System wyciggu i oczyszczania powietrza. Zasilanie

85-240VAC, 50/60 Hz




ThetaMount Cisnieniowa maszyna do inkludowania na zimno

ThetaMount to kompaktowa maszyna do inkludowania na zimno,
ktéra dzieki ci$nieniu do 2 bar poprawia adhezje krawedzi probek.
Urzadzenie zapewnia szybkie utwardzanie zywicy, nie wptywajac na
wiasciwosci fizyczne i chemiczne jej mieszanki z utwardzaczem. Dzieki temu
jest idealne do szybkiego utwardzania wszystkich zywic do inkludowania
na zimno, zwtaszcza zywicy akrylowej TJ-2210, gwarantujgc uzyskanie
wysokiej jakosci probek.

Cechy

e  Kompaktowa konstrukcja z szybka ewakuacja
prézni.

e  Brak pecherzykéw po utwardzeniu.

e  Brak wptywu na wtasciwosci fizykochemiczne
mieszanki zywicy i utwardzacza.

e  Poprawa wigzania krawedzi prébki.

e Wysoka wydajnos¢ i doskonata jakos¢
przygotowania probki.

e Timer z funkcjg brzeczyka.

Dane techniczne

Model ThetaMount

ezijeuy aiuemouajod I aluemoyl|zs

Wymiary: 308x415x289 mm ( zamkniete)

Cisnienie rob: 20b
ionienie robocze ar 308x415x342 mm (otwarte)
Zawor bezpieczenstwa 2,8-3,3 bar Waga: 8,5 kg
Zasilanie powietrzem 3-10 bar
Wymiary wewnetrzne ®235x 170 mm




®Zywice do inkludowania na zimno

Zywice Zywice akrylowe Zywice epoksydowe
Materiat TJ 2210 TJ 2800 T) 2220 TJ) 2568 T) 2221 T 2226 T) 2227 T) 2228
Sktadnik A Proszek Proszek Ciecz Ciecz Ciecz Ciecz Ciecz Ciecz
Sktadnik B Ciecz Ciecz Ciecz Ciecz Ciecz Ciecz Ciecz Ciecz .G_J
(&
A:B (wagowo) 10:8 10:5 2:1 4,5:1 2:1 4,5:1 2:1 2:1 GJ'
0
Czas . . . . . . . .
mieszania 2-4 min 2-4 min 4-8 min 5-10 min 5-10 min 10-20 min 5-10 min 10-20 min
Czas
utwardzania 8-10 min 8-10 min 30-60 min 45-90 min 1-2 godz. 4-8 godz. 2-3 godz. 8-12 godz.
w 25°C
Temperatura 80°C 85°C 144°C 125°C 112°C 90°C 90°C 40°C
szczytowa
Twardos¢ 80 82 82 82 78 82 82 80
(Shore D)
Retenqq Dobra Lepsza Lepsza Doskonata Dobra Doskonata Doskonata Lepsza
krawedzi

*Parametry dotycza formy o srednicy ®30 mm, w temperaturze pokojowej 20-25°C.
**7ywice, ktdra juz sie utwardzita, mozna rozpusci¢ za pomoca specjalistycznego rozpuszczalnika Trojan DSV10.

Zywice akrylowe

Zywica akrylowa ma dobrg przenikalnosé¢ i stabilne wtasciwoéci chemiczne. Jest zazwyczaj uzywana do szybkiego

utwardzania lub przygotowywania duzej liczby prébek.

TJ 2210 Zywica akrylowa (10:8)

Cechy: Wysoka przezroczystosé, dobra ptynnosc i przenikalnos¢, dzieki czemu
idealnie nadaje sie do PCB i innych komponentdéw elektronicznych.

Czas utwardzania: 8-10 minut.

Symbol (o]+113 Opakowanie
02.03.411 Zywica, proszek 1kg
02.03.412 Utwardzacz, ptyn 800 ml
02.03.421 Zywica, proszek 2.5kg
02.03.423 Utwardzacz, ptyn 2000 ml

TJ 2800 Zywica akrylowa

Cechy: Pétprzezroczysta, dobra retencja krawedzi i niski wspdtczynnik skurczu.

Lepiej sprawdza sie z ciSnieniowg maszyng do inkludowania na zimno.

Czas utwardzania: 8-10 minut.
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Symbol Opis Opakowanie

02.03.511 Zywica, proszek 1kg

02.03.512 Utwardzacz, ptyn 1000 ml




Zywice epoksydowe
Zywica epoksydowa charakteryzuje sie doskonatg ptynnoscia, wyjgtkowymi wtaéciwosciami chemicznymi, duzg adhezja,
niskim wspodtczynnikiem skurczu i wysoka przezroczystoscia.

TJ 2220 Zywica epoksydowa (2:1)

Cechy: Bezbarwny, przezroczysty lub lekko z6tty system epoksydowy o szybkim

'®) czasie utwardzania i dobrej adhezji.
!‘g Czas utwardzania: 30-60 minut. %"';
E' Symbol Opis Opakowanie —_—
02.04.660 Zywica, ptyn 2 kg
02.04.661 Utwardzacz, ptyn lkg
TJ 2568 Zywica epoksydowa (4.5:1)
Cechy: Bezbarwny i przezroczysty system epoksydowy o szybkim utwardzaniu,
niskim skurczu i doskonatej adhezji.
Czas utwardzania: 45-90 minut. !
Symbol Opis Opakowanie vy |

02.04.857 Zywica, ptyn 1kg

02.04.858 Utwardzacz, ptyn 230¢g

TJ 2221 Zywica epoksydowa (2:1)

Cechy: Bezbarwna i przezroczysta, uniwersalna zywica epoksydowa o szybkim
utwardzaniu.

Czas utwardzania: 1-2 godziny.

Symbol Opis Opakowanie
02.04.721 Zywica, ptyn 2 kg
02.04.722 Utwardzacz, ptyn 1kg

TJ 2226 Zywica epoksydowa (4.5:1)

Cechy: Bezbarwna i przezroczysta, uniwersalna zywica epoksydowa o powolnym
utwardzaniu.

Czas utwardzania: 4-8 godzin.
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Symbol Opis Opakowanie
02.04.773 Zywica, ptyn 1kg
02.04.774 Utwardzacz, ptyn 230¢g




TJ 2227 Zywica epoksydowa przewodzaca (2:1)
Cechy: Bezbarwna i przezroczysta, przewodzaca, nadaje sie do analizy SEM.

Czas utwardzania: 2-3 godziny.

Symbol Opis Opakowanie
02.04.773 Zywica, ptyn 1kg
02.04.774 Utwardzacz, ptyn 230g

TJ 2228 Zywica epoksydowa (2:1)

Cechy: Bezbarwna i przezroczysta, uniwersalna zywica epoksydowa o powolnym

utwardzaniu.

Czas utwardzania: 8-12 godzin.

Symbol Opis Opakowanie
02.04.871 Zywica, ptyn 2 kg
02.04.872 Utwardzacz, ptyn 1kg

TJ 2562 Zywica epoksydowa (3:1)

Cechy: Bezbarwny i przezroczysty, niskolepki system epoksydowy o dobrej adhezji.

Czas utwardzania: 10-20 godzin.

Symbol Opis Opakowanie
02.04.853 Zywica, ptyn 1.5 kg
02.04.854 Utwardzacz, ptyn 500 g

Zywice UV

Niskoenergetyczna zywica utwardzana promieniami UV. Charakteryzuje sie wysoka przezroczystoscia, niska emisjg ciepta
i utwardza sie w ciggu okoto minuty. Idealna do szybkiego przygotowywania probek w duzych ilosciach.

ATK UV Zywica $wiatfoutwardzalna
Cechy: Duza szybkos¢ utwardzania, wysoka przezroczystosc, niska emisja ciepfa.

Czas utwardzania: 30-60 sekund.

Symbol Opis Opakowanie

ATK UV resin 82D Zywica ptyn 11
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®Akcesoria do inkludowania

Klipsy do przytrzymywania prdobek
W ofercie kompletne akcesoria do inkludowania. Metalowe uchwyty mozna wykorzysta¢ do mocowania prébek do
inkludowania na goraco, natomiast uchwyty plastikowe sg odpowiednie do mocowania prébek do inkludowania na zimno.

(@)
5' Klips sprezynowy plastikowy Klips sprezynowy nierdzewny S-klips plastikowy X-klipsy plastikowe
(@) >
) - »

h”'y

07.01.010 6x100 mm 100 szt. 07.01.016 7x120 mm  100szt. 07.05.001 20x10x8 mm  100szt. 07.06.010 Czarne 100 szt.
07.01.012 6x100 mm  1000szt. 07.01.017 7x120 mm 1000 szt. 07.06.020 Biate 100 szt.
07.06.030 Transp. 100 szt.
07.06.040 Czarne 100 szt.
07.06.050 Czerwone 100 szt.

Foremki 2-czesciowe Foremki silikonowe

Dwuczesciowe foremki do inkludowania Silikonowe foremki s3 trwate i powszechnie
posiadaja odpinane dno, co utatwia wyjmowanie stosowane do zywic akrylowych i epoksydowych.
probek po inkludowaniu. Zaleca sie ich Sa wielokrotnego uzytku i umozliwiajg tatwe
stosowanie w potaczeniu z separatorem EtaKit. wyjmowanie prébek.

08.02.002 ®25*20mm 10 szt. 08.02.018 ®20*18mm 10 szt
08.02.004 ®30*23mm 10 szt. 08.02.020 ®25%18mm 10 szt
08.02.006 ®32*25mm 10 szt. 08.02.022 ®30*%18mm 10 szt
08.02.008 ®40*27mm 10 szt. 08.02.030-1 ®40*25mm 10 szt

08.02.050 50*70*20mm 10 szt
08.02.058 180*106*30mm 10 szt

Foremki silikonowe transparentne Foremki teflonowe
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Przezroczyste, trwate i wielokrotnego uzytku Wykonane z teflonu, trwate, odporne na ciepto
formy silikonowe, powszechnie stosowane i z owalnym dnem utatwiajagcym wyjmowanie
do materiatéw inkludujacych utwardzanych prébek.

promieniami UV.  —

—— 08.02.110 ®25mm 1szt.
08.02.022-3 (®30*18mm 10 szt. S 08.02.120 ®30mm 1 szt.
08.02.030-3 ®40*27mm 10 szt. ; ' / \ _~ 08.02.132 ®40mm 1 szt.
08.02.055-1 50*50*20mm 10 szt. T —

Foremki jednorazowe Rozdzielacz EtaKit

Do utwardzania na zimno Stuzy do szybkiego wyjmowania prébek po
utwardzeniu i uformowaniu w dwuczesciowych

08.01.013 24*20*10mm 500 szt. foremkach.

08.01.015 22*11*8mm 500 szt. - }'J

08.01.030 ®30mm 100 szt. it [ : " 13.20.003

08.01.035 ®30mm 500 szt. . y

08.01.038 20*20*12.3mm 500 szt. - -



Szlifowanie i polerowanie

Szlifowanie i polerowanie

W przygotowaniu probek metalograficznych, szlifowanie to
kluczowy etap, ktorego celem jest uzyskanie ptaskiej powierzchni
inkludowanych prébek. W tym procesie wykorzystuje sie
materiaty scierne — najczesciej papier Scierny lub diamentowe
tarcze szlifierskie = umieszczone na tarczy szlifierskiej. Umozliwia
to usuniecie nadmiaru materiatu z powierzchni probki i uzyskanie
pozadanego stanu_pewierzchni. Typowy proces szlifowania
sktada sie ze szlifowania zgrubnego, posredniego i korncowego.
Wiasciwy dobor sprzetu i materiatéw __eksploatacyjnych
usprawnia i zwieksza efektywnos¢ catego procesu.

Polerowanie

Polerowanie polega na natozeniu niewielkiej ilosci proszku
lub zawiesiny polerskiej na sukno, a nastepnie umieszczeniu
probki na obracajgcej sie tarczy. Celem tego etapu jest usuniecie z
powierzchni wszelkich znieksztatcen i zarysowan pozostatych po
szlifowaniu. Dzieki temu uzyskuje sie lustrzang, pozbawiong rys

powierzchnig, idealna do analizy strukturalnej pod mikroskopem

metalograficznym.




Szlifierko-polerki reczne

Reczne szlifierko-polerki Trojan wyrdzniajg sie solidng konstrukcjg, ktora zapewnia ptynng i niezawodng prace. Ich
kompaktowa budowa minimalizuje wymagania przestrzenne. Dzieki szerokiej gamie dostepnych modeli, maszyny te spetniajg
réznorodne potrzeby, bedac idealnym rozwigzaniem dla laboratoridw, ktére preferujg reczne szlifowanie i polerowanie.

J

Model Alpha-108 Alpha-112 Alpha-208 Alpha-210 Alpha-212 / 212D
- e
O llos¢ dyskow Jednodyskowa Jednodyskowa Dwudyskowa Dwudyskowa Dwudyskowa
-— e
D Rozmiar dysku 8"/10" 12" 8" 10" 12"

Zgodnie / przeciwnie do  Zgodnie / przeciwnie do  Zgodnie / przeciwnie do  Zgodnie / przeciwnie do  Zgodnie / przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara ruchu wskazéwek zegara ruchu wskazéwek zegara ruchu wskazéwek zegara ruchu wskazéwek zegara

50-600 obr./min lub

Kierunek obrotéw

Predkos¢ obrotowa 50-600 obr./min 50-600 obr./min 50-600 obr./min 50-600 obr./min 0-600 obr./min
Panel sterowania Dotykowy Dotykowy Dotykowy Dotykowy Dotﬁ(:xy;ﬁiigkéetio
Moc znamionowa 750 W 750 W 1500 W 1500 W 1500 W
Prad znamionowy 4A 4 A 8A 8A 8A

Alpha-108 Alpha-112 Alpha-208

Szlifierko-polerka pojedyncza Szlifierko-polerka pojedyncza Szlifierko-polerka podwdjna

@ ssomm @ s ® <omm @ os5mm
® omm 20Kg @ 25 30Kg

e Dysk roboczy 200 / 250 mm e  Dysk roboczy 300 mm e  Dysk roboczy 200

e  Wodoodporny panel dotykowy e Wodoodporny panel dotykowy e Wodoodporny panel dotykowy

Alpha-210 Alpha-212 Alpha-212D

Szlifierko-polerka podwadjna Szlifierko-polerka podwdjna Szlifierko-polerka podwadjna

ezijeuy | alUemoJlajod | IUBMOJIZS 2Iuemopnpjul

e  Dysk roboczy 250 mm e Dysk roboczy 300 mm e Dysk roboczy 300 mm

e Wodoodporny panel dotykowy e Wodoodporny panel dotykowy e  Sterowanie pokrettami
mechanicznymi



Alpha-335G Szlifierka automatyczna

Alpha-335G to automatyczna szlifierka przeznaczona do szlifowania
zgrubnego prébek o srednicy do 180 mm. Jest idealna do przygotowywania

duzych i

licznych préobek w

zwiekszajgc wydajnos¢ pracy operatora.

Dane techniczne

Model Alpha-335G

Wymiary ®350 x 38 x 45 mm
Predkosé¢ 100-1500 obr./min
Kamien .
Kierunek obrotu Przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara
Moc silnika 4.0 kW
¢ . 160 mm (opcjonalnie
Srednica 180 mm)
Maksymalr]a vyysokosc 40 mm
prébki
Sita nacisku 50-700 N
Uchwyt na
probki Predkosé 10-125 obr./min
. Zgodnie / przeciwnie do
Kierunek obrotu ruchu wskazéwek zegara
Moc silnika 0.37 kW
Moment obrotowy 17 Nm
Kontrola Doktadnos¢ 0.1 mm
Usuwania Usuwanie 0.1-10 mm
Auto (czas, usuwanie) /
Tryb pracy ’
Ostrzatka Reczny
Usuwanie 10-200 um

laboratoriach zaktadowych,

Cechy

Znaczgco

3

L&

Wymiary: 800x900x1650mm(zamknieta)
Waga: 490Kg

Szybkie szlifowanie z szybkoscig usuwania materiatu do
1000 um na minute.

Obstuguje jednoczesne przygotowywanie do 12 prébek (o
Srednicy 25 mm).

10-calowy ekran dotykowy LCD, prosty i tatwy w obstudze.
Konfigurowalna biblioteka programow, co zapewnia prosta
i wygodna obstuge.

Zintegrowany system ostrzacy, ktéry zwieksza wydajnosc i
jakos¢ szlifowania, jednoczesnie skracajac czas
przygotowania.

Odpinana rura ptuczaca umozliwia szybkie i tatwe
czyszczenie obszaru roboczego.
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prébek.

Dane techniczne

Model Alpha-335P

Srednica

Alpha-335P to automatyczna szlifierko-polerka,

300 mm /350 mm

Predkos¢

10-1000 obr./min

ezijeuy | aluemoJlajod | IUBMOJI|ZS 2IueMmopn iUl

Kamien Przeciwnie d b
Predkos¢ obrotowa rzeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara
Moc silnika (S1) 2,2 kW
< . 160 mm (opcjonalnie
Srednica 180 mm)
Maksymalna wysokos¢
probki 40mm
Sita nacisku 50-700 N
Uchwyt na Predkos¢ 10-125 obr./min
prébki Zeodni wnie d
Predkos¢ obrotowa godnie / przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara
Moc silnika 0,37 kW
Moment obrotowy 17 Nm
Odlegtos¢ przesuniecia 0-80 mm
llosé 6 zestawow
Natezenie przeptywu 0,1-35 ml/min
System
dozujacy Objetos¢ 500 ml
Mieszanie + wysoki 3 zestawy
przeptyw
Kontrola Doktadnosé 0,1 mm
sclerania Usuwanie 0,1-10 mm

stworzona do
szybkiego szlifowania i polerowania prébek. Jest szczegdlnie przydatna
w laboratoriach lub zaktadach, ktdre przygotowujg duze lub liczne
prébki. Urzadzenie zapewnia precyzyjne i niezawodne szlifowanie oraz

polerowanie, co gwarantuje powtarzalnosc i poprawia wyniki preparacji

Cechy

Alpha-335P Szlifierko-polerka automatyczna =)

Wymiary: 800x900x1650mm(zamknieta)
Waga: 485 kg

10-calowy ekran dotykowy LCD, intuicyjny i fatwy w

obstudze.

Obstuguje jednoczesne przygotowanie do 12 prébek (o

srednicy 25 mm).

Konfigurowalna biblioteka programéw zapewnia prostg i

wygodng obstuge.

Tarcza robocza wyposazona jest w strukture z miekka

oprawka mocujaca, ktdra utatwia demontaz.

System szybkiego mocowania zapewnia tatwg instalacje i

wygodng obstuge.

Wyposazony w sze$¢ pomp dozujacych ciecz i trzy

elektromagnetyczne mieszadta, co zapobiega osadzaniu sie

zawiesiny.



® Szlifierko-polerki automatyczne

Automatyczne szlifierko-polerki Trojan Alpha-610/660 to kompaktowe urzgdzenia, ktére integrujg wiele funkcji, takich
jak mocowanie wielopunktowe, mocowanie centralne oraz kontrolowane szlifowanie. Maszyny te spefniaja wymagania
przygotowania réznorodnych typéw probek. Dzieki solidnej konstrukcji, prostemu interfejsowi i tatwej obstudze zapewniajg
jednolitg ptasko$¢ polerowanych prébek. To wszechstronne rozwigzanie do szlifowania i polerowania idealnie nadaje sie do

przygotowywania duzej liczby prébek, gwarantujgc wysokg powtarzalnos¢ wynikow.

)
0
(S
Model Alpha-610 Alpha-611 Alpha-660 Alpha-661 q"
0
Szlifowanie ilosciowe Tak Nie Tak Nie U
Doktadnos¢ 50 um Nie dotyczy 50 um Nie dotyczy QJ
v . o
llo$¢ dyskow Jednodyskowa Jednodyskowa Dwudyskowa Dwudyskowa :
Rozmiar dyskéw 10"/12" 10"/12" 10"/12" 10"/12" g
Panel sterowania Dotykowy Dotykowy Dotykowy Dotykowy o
tadoyvnoéc’_(mocowanie 6 prébek 6 prébek 6 prébek 6 probek -c
indywidualne) :
tad $¢ i . . . . -
a owr;gf]ct!:?:‘ec)owanle 6 (9) probek 6 (9) probek 6 (9) probek 6 (9) probek é
Maksyr’r;lgsks;rednica 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm f—
b . .
o —
©
Alpha-610/611 S
Szlifierko-polerka automatyczna pojedyncza 2
@ 505mm @ 740mm o
@ 720mm m) 63Kg Q.
o =
e Mozliwos¢ wyboru tarczy roboczej 10” lub 12”. -E
e  Sifa centralna, indywidualna oraz ilosciowe szlifowanie* o
e 4 lub 8 wyjs¢ dozujgcych zawiesin. ;
*Alpha-610 oferuje kontrolowane usuwanie materiatu. :-l:
L]
N
(V)
Alpha-660/661
Szlifierko-polerka automatyczna podwadjna CNU
o
@ omm @ 7emm ©
c
@ 0o 100Kg e
e Mozliwos¢ wyboru tarczy roboczej 10” lub 12”.
f e  Sita centralna, indywidualna oraz ilosciowe szlifowanie*
y oy e 4 lub 8 wyjs¢ dozujacych zawiesin.
& *Alpha-660 oferuje kontrolowane usuwanie materiatu.



System dozowania

Dostepne s3 rézne konfiguracje dozowania do podawania wszelkiego rodzaju zawiesin diamentowych. System zapewnia
automatyczne dozowanie w statych odstepach czasu i z predefiniowanym natezeniem przeptywu, co zwieksza zaréwno
wydajnos¢, jak i powtarzalnos¢ przygotowania prébek.

ADS-1 Automat dozujacy ADS-4 Automat dozujacy ADS-4S Automat dozujacy ADS-8 Automat dozujacy

« :""\‘«”..v pa2e. gEF3 -
4 I “"@1’1;“& :\" “\..
- 0 | 4
(@] .
-_— 0
m 13.20.170 13.20.175 13.20.176 13.20.180

Akcesoria do szlifierko-polerek

tezkowy uchwyt na prébki z ptytg Uchwyt na prébki (docisk indywidualny) Talerze robocze (mocowanie stozkowe)
poziomujaca (docisk centralny)

~
s N o

[''S W ) R | M

[ 25715 ,,J{f) ¥
25.03.550 25.4 mm 9 prébek 25.03.500 25.4 mm 6 probek 25.03.071 25.4mm 8” 200 mm
25.03.570 32mm 9 prébek 25.03.510 30 mm 6 probek 25.03.081 32 mm 10” 250 mm
25.03.580 40 mm 9 prébek 25.03.520 32 mm 6 probek 25.03.091 40 mm 12" 300 mm
25.03.590 50 mm 6 probek 25.03.530 40 mm 6 probek

25.03.540 50 mm 6 probek

Uchwyt uniwersalny Uchwyt nieregularny Uchwyt blokujacy Uchwyt mocujacy boczny

s %
v o

Srednica uchwytu na prébki: 160 mm  Srednica uchwytu na probki: 160 mm  Srednica uchwytu na prébki: 160 mm  Srednica uchwytu na prébki: 160/180

Maks. rozmiar prébki: 120x30 mm Maks. rozmiar probki: 50x50 mm Maks. rozmiar prébki: 120x30 mm Maks. rozmiar probki: 50x30 mm
Maks. wysokos¢ probki: 30 mm Maks. wysokos¢ probki: 50 mm Maks. wysokos¢ probki: 30 mm Maks. wysokos¢ probki: 5 mm
25.03.800 610-100 25.03.810 610-101 25.03.820 610-102 25.03.830 610-103

25.03.840 610-104
Urzadzenie do poziomowania Urzgdzenie do poziomowania Kompresor Zbiornik recyrkulacyjny
reczne pneumatyczne
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Srednica uchwytu na prébki: 160/180 Srednica uchwytu na probki: 160/180 Pojemnos¢: 24L Pojemnos¢: 45I
Srednica prébki: 25-50 mm Srednica prébki: 25-50 mm Cisnienie robocze 0.8Mpa Przeptyw: 51 / min
Maksymalna wysokos¢ probki: 40 mm Maksymalna wysokos$¢ prébki: 40 mm
Wysokos¢ wystawienia prébki: 3-5 mm Wysokos¢ wystawienia probki: 3-5 mm 13.90.350 25.01.040
15.02.004 FLAT-1 15.02.010 SF-1



SemiPOL Szlifierka precyzyjna

SemiPOL

polerowania szerokiej gamy materiatéw, w tym uktaddéw scalonych, wafli

jest przeznaczony do precyzyjnego szlifowania i
potprzewodnikowych, komponentéw optycznych, swiattowodow, struktur
petrograficznych i precyzyjnych czesci metalowych. Urzadzenie zapewnia
doktadnos¢ na poziomie mikrondw, dzieki czemu idealnie nadaje sie do
przygotowywania prébek do analizy mikroskopowej (SEM, FIB, TEM itp.).
Kluczowe zastosowania obejmuja szlifowanie réownolegte,
polerowanie, ilosciowe scieniczanie i ciggte ciecie. Dzieki réoznorodnosci
akcesoriow i uchwytéw, SemiPOL upraszcza proces szlifowania i

polerowania ztozonych komponentéw o niestandardowych ksztattach.

Dane techniczne

Model SemiPOL

Cechy

e Srednica tarczy: 8” (0203 mm) lub 10” (0254

Wymiary: 430x650x550 mm
Waga 57 kg

Srednica 8"-10" (203/254 mm)
mm), ptasko$¢: < 2 um; Predkos¢ 0-350 obr./min, ptynna regulacja
*  Zakres predkosci obrotowej tarczy: 0-350 obr./ Dysk Kierunek Zgodnie / przeciwnie z ruchem wskazéwek
min, mozliwos¢ obrotéw w przéd/wstecz; roboczy zegara
e Maksymalny ubytek materiatu: 10 mm, Moc 750w
rozdzielczoéé: 1 pm, stabilna doktadnoéé: +2 pm; Faaglrk;::az(l:'{: Plasko¢ < 2 um
e  Mozliwos¢ zapisania i edycji 16 zestawow Predkosc 0-50 obr./min, plynna regulacja
parametréw procesowych; Kierunek Zgodnie / przeciwnie z ruchem wskazéwek
e  Whbudowany automatyczny wentylator chtodzacy zegara
z czujnikiem temperatury — redukuje awaryjnos¢ i Rotacja Tak, z regulowana amplituda
Wyd{uza iywotnos’é urzqdzenia; Glowica Oscylacja Tak, z regulowang amplitudg i predkoscia
° Odptyw boczny o duzej srednicy — odporny na Kalibracja Prostopadfoéé dolt’arczy <2pum;
i : . . fabryczna réwnolegtos¢ < 2 um
zapychanie, zapewnia szybkie odprowadzanie wody; -
. . L. . Maks. usuwanie 10 mm
e Wymienny kran — utatwia czyszczenie i konserwacje materiatu
tarczy. Panel 7-calowy ekran dotykowy
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Inkludowanie C

e

polerowani

ieli

Analiza = Szlifowan



Akcesoria do SemiPOL

Dysk roboczy Uchwyt do pastowania Uchwyt ,tezka” Uchwyt wielofunkcyjny

A=

Y 25.03.072 8” 200 mm 25.03.600 46-1000 25.03.610 46-1001 25.03.620 46-1002
5' 25.03.082 10” 250 mm
Q. Uchwyt do klejenia bocznego Uchwyt boczny mocujacy Ptaski uchwyt ssacy Cyfrowy wysokos$ciomierz
! X 4
| — \5
4 - b
et

25.03.630 46-1003 25.03.640 46-1004 25.03.605 46-1006 25.03.650 46-2000

25.03.635 46-1005

Case Study

Uktad Scalony Pétprzewodnik $ciefczanie wafla pétprzewodnika

ezijeuy | a1UBMOIS|Od | BIUBMO|ZS 21UEMOPNP|U|

Stop aluminium 7050, EBSD Analiza petrograficzna Warstwa miedzi PCB



OPT-380 Automatyczna, precyzyjna szlifierko-polerka

OPT-380 zapewnia wyjatkowg wydajnos¢, co czyni go idealnym

do szlifowania i polerowania szerokiej gamy materiatoéw. Urzadzenie Q
o
przygotowuje probki z metali, ceramiki, szkta, PCB, materiatéw optycznych "w c
]
(takich jak siarczek cynku, krzem i inne), materiatéw ogniotrwatych oraz | ©
kompozytow. Jest to doskonaty wybor zaréwno dla placowek naukowo- = ;
badawczych, jak i dla przedsiebiorstw produkcyjnych. Tarcza o Srednicy e
®381 mm jest w stanie przygotowac prébki o Srednicy do ®142 mm lub - Q
. . L]
prébke prostokatna o dtugosci przekatnej do 142 mm. Wymiary: 653x771x338 mm (@]
Waga 84 kg Q.
Cechy Dane techniczne -
_ 9
e tatwa wymiana tarczy szlifierskiej — szybki demontaz k] SemiPOL o
i montaz ramienia wahliwego. Predkos¢ obrotowa 10 - 200 prm ©
e  Wydtuzona zywotnos¢ silnika — zastosowanie tozyska Duek Srednica tarczy ®380 mm ;
p . ys . -
sko$nego zamiast kulkowego. roboczy Liczba stanowisk 3 'ol
e Precyzyjna kontrola czasu pracy — zakres 0-999 h, Maks. $rednica probki <142 mm —
wbudowana funkcja pomiaru czasu. Ptasko$¢ powierzchni < 0,002 mm /20x20 mm 3
e Praca ciagta przy niskich predkosciach — efektywne Napigcie 230V/50Hz
chtodzenie zapewniajace stabilng prace. Moc znamionowa 800 W
e  Prosta obstuga — ekran LCD 2,4” umozliwiajgcy Glowica Moc w trybie czuwania 1w
intuicyjng nawigacje. Zakres timera 0-999 h 59 min 59
Maks. ci$nienie robocze 0.6 MPa
Srednica przewodu dopr. ®O8 mm
H Srednica przewodu odpr. ®32 mm
i ] I y " Reczny uchwyt
e ‘ 3 do szlifowania
ey \__/ 1 ilosciowego
TG-100 — Uchwyt do szlifowania 380 Szklany dysk roboczy 380 Zeliwny dysk roboczy 25.03.490 TG-25.4
ilosciowego 25.03.095 25.03.096 25.03.491 TG-30
13.03.315 25.03.492 TG-32



J

CIbE]
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OPT-380 Polerka wibracyjna

VP-430 minimalizuje zuzycie probki, eliminuje naprezenia
powierzchniowe oraz zapewnia doskonaty ptaskos¢ przy minimalnych
odksztatceniach.

Stanowi idealne urzadzenie do przygotowania probek do analiz
EBSD (dyfrakcja elektronéw wstecznie rozproszonych), AFM (mikroskopia
sit atomowych), SEM (skaningowa mikroskopia elektronowa) oraz testow
nanoindentacji i mikrotwardosci.

Urzadzenie jest szczegdlnie polecane do polerowania powierzchni

materiatéw miekkich i ciagliwych, takich jak tytan, aluminium, mied? i jej e . —— -
. . Wymiary: 518x570x686 mm

stopy, stopy aluminium, stal oraz stopy niklu. Waga 53 kg

Cechy Dane techniczne

e Niskie zuzycie energii i hatas. Madel sauilell

e  Piezoelektryczna ptyta wibracyjna. Dysk
e  Lekka i stabilna konstrukcja. roboczy

Srednica 12” 300 mm

1”7 /1.25" /1.5” 2” - wedle

Uchwyt prébek zapotrzebowania

*  Prosty panel sterowania — tatwa obstuga.

Napiecie 230V /50 Hz
L[] —_—
tatwa wymiana tarczy — szybka zmiana i czyszczenie. Dane Moc Znamionowa 0w
e  Ekran dotykowy 7” — do 20 programoéw uzytkownika elektryczne
: Zakres timera 0-999 h 59 min 59
e  Automatyczna regulacja czestotliwosci.
y g ] & Predkos¢ obrotowa 230V /50 Hz
. E icz i
kologiczna alternatywa dla polerowania Crestotliwodé wibrag 20400 s
elektrolitycznego.
s N R e
( COR <)
\ 4 S &
Plyta poziomujaca Uchwyt do prébek 25.03.740 20-22 mm
25.03.750 20-50 mm 25.03.700 25.4 mm 25.03.710 30-32 mm
25.03.720 40 mm 25.03.730 50 mm



® Papiery scierne

W ofercie folie szlifierskie i papiery scierne, ktdre sg dostepne w wersjach bez kleju oraz z klejem (PSA). Nasze folie i papiery
sg wykonane z weglika krzemu — materiatu wodoodpornego, trwatego i odpornego na zuzycie. Co wiecej, charakteryzujg sie

jednorodnymi wtasciwosciami skrawnymi, co minimalizuje odksztatcenia i deformacje probki.

MET-F Metalograficzna folia szlifierska

)
o
Specjalnie zaprojektowany do szlifowania metali zelaznych i czarnych. Posiada samoprzylepng warstwe, co eliminuje &)y
koniecznos¢ uzycia pierscieni lub kleju. Jego zywotnos¢ jest ponad trzykrotnie dtuzsza niz standardowego papieru sciernego SiC. G
FEPA 8”(200mm) 10”(250 mm) 12”(300 mm) Opakowanie
120 03.18.110 03.18.210 03.18.310 100 szt .G_J
180 03.18.120 03.18.220 03.18.320 100 szt =
240 03.18.130 03.18.230 03.18.330 100 szt ©
320 03.18.140 03.18.240 03.18.340 100 szt ;
400 03.18.150 03.18.250 03.18.350 100 szt .g
600 03.18.160 03.18.260 03.18.360 100 szt =3
1200 03.18.170 03.18.270 03.18.370 100 szt -~
=
c
MET-S Papiery scierne SiC (bez kleju) -
Wykonana z weglika krzemu o wysokiej twardosci, uzytego jako materiat scierny. Odpowiednia do szlifowania i polerowania .Q_J
prébek. o
©
FEPA 8” (200 mm) 10” (250 mm) 12” (300 mm) Opakowanie ;
120 03.03.103 03.03.403 03.03.703 50 szt 2
180 03.03.104 03.03.404 03.03.704 100 szt Q
400 03.03.107 03.03.407 03.03.707 100 szt 3
800 03.03.109 03.03.409 03.03.709 100 szt o
1200 03.03.111 03.03.411 03.03.711 100 szt o
2000 03.03.113 03.03.413 03.03.713 100 szt Q
2500 03.03.114 03.03.414 03.03.714 100 szt .E
2400 03.03.115 03.03.415 03.03.715 100 szt (0]
4000 03.03.116 03.03.416 03.03.716 100 szt ;
@)
MET-SP Papiery scierne SiC (PSA) =
N
Wykonana z weglika krzemu o wysokiej twardosci, jest pokryta klejem, co zapewnia lepszg ptaskos¢ i utatwia mocowanie n
do tarczy. Nadaje sie do szlifowania metali, elektroniki i tworzyw sztucznych.
©
N
FEPA 8”(200mm)  10” (250 mm)  12” (300 mm)  Opakowanie o
120 03.03.203 03.03.503 03.03.803 50 szt ©
180 03.03.204 03.03.504 03.03.804 100 szt P - =
400 03.03.207 03.03.507 03.03.807 100 szt r ! &rr S \i\‘-\ <
800 03.03.209 03.03.509 03.03.809 100 szt ’ = i
1200 03.03.211 03.03.511 03.03.811 100 szt
2000 03.03.213 03.03.513 03.03.813 100 szt
2500 03.03.214 03.03.514 03.03.814 100 szt
2400 03.03.215 03.03.515 03.03.815 100 szt

4000 03.03.216 03.03.516 03.03.816 100 szt




® Diamentowe dyski szlifierskie

Diamentowa tarcza szlifierska DiaNi

Diamentowa tarcza szlifierska na bazie niklu charakteryzuje sie bardzo duzg wydajnoscig i niskg elastycznoscia. Zapewnia
statg predkos¢ szlifowania twardych i miekkich materiatéw, co gwarantuje ptaskos¢ powierzchni prébki. Idealna do materiatéw

(Y o wysokiej twardosci.
a'e
'((2 FEPA 8”(200mm) 10”(250 mm) 12”(300 mm) Opakowanie 0O N

r_D' 80 04.21.110S 04.21.210S 04.21.310S 1 szt 0 '.‘1”;,(’(,
120 04.21.1205 04.21.2205 04.21.3205 1szt AR
200 04.21.1255 04.21.2255 04.21.3255 1 szt
400 04.21.130S 04.21.230S 04.21.330S 1 szt
800 04.21.1405 04.21.2405 04.21.3405 1szt
1200 04.21.1508 04.21.2505 04.21.3505 1 szt

Diamentowa tarcza szlifierska DiaRe

Zywiczna, o niskiej elastyczno$ci i doskonatej powierzchni szlifierskiej. Zapewnia te samg predkos¢ szlifowania zaréwno dla

twardych, jak i miekkich materiatéw, co gwarantuje ptaskos¢ powierzchni prébki. Nadaje sie do materiatéw o duzej twardosci i

kruchosci.
FEPA 8”(200mm)  10” (250 mm)  12” (300 mm)  Opakowanie
120 04.22.1205 04.22.2205 04.22.3205 1szt
200 04.22.1255 04.22.2255 04.22.3255 1szt
400 04.22.130S 04.22.230S 04.22.3305S 1szt
800 04.22.1405 04.22.2405 04.22.340S 1szt
1500 04.22.1505 04.22.2505 04.22.3505 1szt
3000 04.22.160S 04.22.260S 04.22.360S 1szt
5000 04.22.170S 04.22.270S 04.22.370S 1szt

Dysk do szlifowania doktadnego POS/POH

Uzywany do szlifowania doktadnego z uzyciem zawiesiny lub sprayu diamentowego. Zastepuje wiele etapdw szlifowania,
oszczedzajgc czas. Charakteryzuje sie wyjgtkowo dtugg zywotnoscig i wysoka wydajnoscig usuwania materiatu.

Zapewnia takg sama predkos¢ szlifowania zarowno dla twardych, jak i miekkich materiatéw, co gwarantuje ptaskg
powierzchnie prébki.

POH: >150 HV (materiaty twarde).

POS: 40 - 1500 HV (materiaty od miekkich do twardych).
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Rozmiar POS POH Opakowanie
8” (200 mm) 04.09.110 04.09.130 1szt
10” (250 mm) 04.09.115 04.09.135 1szt o
12” (300 mm) 04.09.120 04.09.140 1 szt A S
14” (350 mm) 04.09.125 04.09.145 1 szt A C




Diamentowa folia szlifierska PF

Czasteczki diamentowe sg rownomiernie rozmieszczone, co zapewnia doskonatg ostros¢ i stafg site szlifowania zaréwno
na twardych, jak i miekkich materiatach, gwarantujac ptaskos¢ probki. Folia jest powszechnie stosowana do szlifowania
niehermetyzowanych przekrojow poprzecznych. Ma zastosowanie w polerowaniu do transmisyjnej mikroskopii elektronowej,
polerowaniu tylnej powierzchni oraz w $cienczaniu probek do mikroskopii FIB (Focused lon Beam).

Rozmiar 8” (200 mm) 10” (250 mm) 12” (300 mm) Opakowanie

1um 14.01.641-3 14.01.475-1 14.01.484-1 5 szt

3 um 14.01.462-1 14.01.476-1 14.01.485-1 5szt

6 pm 14.01.463-1 14.01.478-1 14.01.486-1 5szt

9 um 14.01.464-1 14.01.477-1 14.01.483-1 5 szt

15 um 14.01.465-1 14.01.479-1 14.01.487-1 5szt

30 um 14.01.466-1 14.01.481-1 14.01.488-1 5szt

® Adaptery
AD-Foil

AD-PB

Adaptery AD-PSA ze specjalng powtoka
umozliwiaja fatwe usuwanie papieréow
Sciernych i sukien polerskich z warstwg
kleju (PSA), nie pozostawiajac przy tym
zadnych resztek.

Adapter AD-Foil nadaje sie do folii
z weglika krzemu lub diamentowej
folii szlifierskiej. Jest zmywalny i
wielokrotnego uzytku.

. 04.08.422 8” (200 mm) szt
04.08.410 8" (200 mm) 1szt 04.08.430 10” (250 mm) 12t
04.08.413 10” (250 mm) 1szt 04.08.432 12” (300 mm) 12t
04.08.420 12” (300 mm) szt

Adapter AD-PB nadaje sie do papieréw
sciernych PB lub diamentowych tarcz
szlifierskich. Posiada na powierzchni
warstwe kleju wielokrotnego uzytku,
co pozwala na fatwe mocowanie i

Dysk magnetyczny

Magnetyczna miekka tarcza pewnie
mocuje sie do ptyty bazowej szlifierki,
solidnie utrzymujgc na miejscu tarcze
adaptacyjna.

usuwanie papieréw Sciernych PB. 04.08.010 8” (200 mm) 1 szt
04.08.020 10” (250 mm) 1szt

04.08.310 8” (200 mm) 1szt 04.08.030 12” (300 mm) 1szt

04.08.320 10” (250 mm) 1 szt

04.08.330 12” (300 mm) 1 szt

Papier $cierny / sukno PSA

Dysk roboczy

Papier Scierny PB

Dysk diamentowy

AD-PB

Dysk magnetyczny

Dysk roboczy

iecie

Inkludowanie C

e

polerowani

iei
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® Sukna polerskie

NL-CP Biate sukno polerskie z wtdkna chemicznego (PSA)

Sukno z biatego wtékna chemicznego, odpowiednie do polerowania zgrubnego metali zelaznych. Zalecane do stosowania
z diamentowg zawiesing polerskg lub sprayem o ziarnistosci 6-15 um.

':_;' Symbol Rozmiar Opakowanie

(@) 05.06.610 8” (200mm) 10 szt

E. 05.06.620 10’ (250 mm ) 10 szt
05.06.630 12” (300 mm) 10 szt

GF-JP Biate sukno polerskie z syntetycznego jedwabiu (PSA)

Nadaje sie do polerowania posredniego lub zgrubnego metali zelaznych. Zalecane do stosowania z diamentowa zawiesing
polerska lub sprayem o ziarnistosci 3-9 um.

Symbol Rozmiar Opakowanie
05.10.010 8” (200mm) 10 szt
05.10.020 10’ (250 mm) 10 szt
05.10.030 12” (300 mm) 10 szt

SC-JP Biate sukno polerskie z jedwabiu (PSA)

Odpowiednie do polerowania doktadnego weglikdw spiekanych i metali zelaznych. Zalecane do stosowania z diamentowa
zawiesing polerska o ziarnistosci 0,5-6 um.

Symbol Rozmiar Opakowanie
05.05.510 8” (200mm) 10 szt
05.05.520 10’ (250 mm ) 10 szt
05.05.530 12” (300 mm) 10 szt

YS-JP Biate sukno polerskie z wtdkna (PSA)

Odpowiednie do polerowania doktadnego lub posredniego miedzi, aluminium, cyny oraz miekkich metali zelaznych.
Zalecane do stosowania z diamentowg zawiesing polerskg lub diamentowym sprayem o ziarnistosci 1-6 um.

Symbol Rozmiar Opakowanie
05.07.710 8” (200mm) 10 szt
05.07.720 10’ (250 mm ) 10 szt
05.07.730 12”7 (300 mm) 10 szt

CS-JP Blue Synthetin Silk Polishing Cloth (PSA)
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Odpowiednie do polerowania posredniego i doktadnego metali zelaznych, metali niezelaznych, powtok i tworzyw
sztucznych. Zalecane do stosowania z diamentowa zawiesing polerska o ziarnistosci 0,5-6 pum.

Symbol Rozmiar Opakowanie
05.12.110 8” (200mm) 10 szt
05.12.120 10’ (250 mm) 10 szt
05.12.130 12” (300 mm) 10 szt




SR-ZP Czerwone sukno polerskie z wtdkna syntetycznego (PSA)

Odpowiednie do polerowania doktadnego lub koncowego wiekszosci materiatéw. Zalecane do stosowania z zawiesing
polerska z tlenku glinu lub zawiesing diamentowa o ziarnistosci 0,3-3 um.

Symbol Rozmiar Opakowanie
05.02.150 8” (200mm) 10 szt
05.02.160 10’ (250 mm ) 10 szt
05.02.170 12” (300 mm) 10 szt w
(S
i i . v
ET-JP Biate sukno polerskie z syntetycznego aksamitu (PSA) O
Odpowiednie do polerowania doktadnego miekkich materiatéw, takich jak miedz, cyna, zywice, PCB, SMT i potprzewodniki. )
Zalecane do stosowania z zawiesing polerska z tlenku glinu o ziarnistosci 0,05-3 um lub z proszkiem polerskim z tlenku glinu. e
c
Symbol Rozmiar Opakowanie g
05.03.210 8” (200mm) 10 szt )
05.03.220 10’ (250 mm ) 10 szt S
05.03.230 12” (300 mm) 10 szt -3
=
. . . :
YR-JP Brgzowe sukno polerskie z syntetycznego jedwabiu (PSA) -
Odpowiednie do doktadnego polerowania metali zelaznych i niezelaznych, materiatéw kompozytowych, polimerdw, .Q_J
zeliwa, ceramiki, weglikdw oraz PCB. Do stosowania z diamentowg lub zawiesing z tlenku glinu o ziarnistosci 0,05-3 pum.
| k liké d lub lenku gl 3 c
©
Symbol Rozmiar Opakowanie ;
05.04.310 8” (200mm) 10 szt 2
05.04.320 10’ (250 mm ) 10 szt Q
05.04.330 12” (300 mm) 10 szt 3
Q
o =
Final Red Sukno polerskie do polerowania precyzyjnego (PSA) (]
o —
c
Odpowiednie do polerowania doktadnego lub posredniego miedzi, aluminium, cyny i miekkich metali zelaznych. Zalecane ©
do stosowania z diamentowg zawiesing polerska lub diamentowym sprayem o ziarnistosci 1-6 um. ;
(@)
(Fret
Symbol Rozmiar Opakowanie -—
05.13.110 8” (200mm) 10 szt ";‘,
05.13.120 10’ (250 mm ) 10 szt
05.13.130 12” (300 mm) 10 szt
©
.N
ZN-ZP Czarne sukno polerskie z poliuretanu (PSA) g

Odpowiednie do ostatecznego polerowania wiekszosci materiatéw. Zalecane do stosowania z zawiesing polerskg z
krzemionki lub tlenku glinu o ziarnistosci 0,02-1 um.

Symbol Rozmiar Opakowanie
05.01.110 8” (200mm) 10 szt
05.01.120 10’ (250 mm ) 10 szt

05.01.130 12” (300 mm) 10 szt




®Tabela doboru sukien polerskich

Zalecana g q15um  3~9pm  1~6pm  1~6pm  1~6pm  0,3~3pm 0,05~1pm 0,05~1pm 0,05~1pm 0,05~03 um

gramatura
Jawiesi
G - - - * * *k * K *Hk * K * ok
krzzeanv:iissli(r:)awa - - - - - - * * * % * X
Lowesina -y % kk kk kk kk kK * * - -
Ceramika  Jr ok * * - * * * * - *
Metal twardy Y * K * * * ok * ok * - - *
stal * * * * * * * * * *
W
N Kompozyt - * * & * * * * & * & * & * &
3
E Mineraly ok * * * * * * * - *
m Materiaty
: pow|ekane - ** * * ** ** ** ** = **
M
— Zeliwo * * ok * & * * ok * ok * * - *
o
— Sop. - * * Ak Ak kk Ak kk Kk  k*k
q
g o - * * * * 2 * %k * * % *
m Metal
- migkk - * * * * * ok * ok * ok * ok *
m Materiaty
niezelazne - * ** ** * * * * - **
iah
aavenialy - * ok * - * * ok * ok * ok * ok *
rome. - - * - * *hk Kk kK * e
Rekomendowane metody S Doskonate g Dobre

W zwigzku z réznymi wymaganiami i zastosowaniami, metody polerowania réznig sie w zaleznosci od materiatu.
Ponizsza tabela przedstawia metody polerowania, ktére s3 rekomendowane przez firme TROJAN na podstawie wieloletniego
doswiadczenia, i ktore pozwalajg uzyskaé doskonate rezultaty.

Aby uzyska¢ bardziej szczegétowe informacje i poznaé techniki polerowania, skontaktuj sie z naszg firma telefonicznie,

napisz na adres info@endo-tech.pl.



®Tabela procesow szlifowania i polerowania

Papier scierny TROJAN
B P80-P400-P800-P1200—
P2500-P4000

Papier scierny TROJAN
Pétprzewodniki P80-P400-P800-P 1200~
P2500-P4000

Papier scierny TROJAN
P80-P400-PS00-P2000~-
P4000

Metoda 1:
.| Dysk diamentowy DiaRe
sl [:. P120-P400-P800
Ceramika i skaty Y —
Dysk diamentowy DiaRe
P20-P400-P800-P1200

Metoda 1:
Papier Scierny TROJAN

Metale powlekane P80-P400-P800

termicznie Metoda 2:
Dysk diamentowy DiaRe
PI 20-P400-P800-P1200
Ceramika Metoda 1
powlekana Dysk diamentowy DiaRe
termicznie P120-P400-P800

Metoda 1:
© Dysk diamentowy DiaRe
P120-P400-P800

Metoda 2:
- Dysk diamentowy DiaRe
. P120-P400-P800-P1200

Weglik spiekany

Papier scierny TROJAN
P80-P400-P800-P1200~
P2500

stop aluminium

. Papier scierny TROJAN
 P80-P400-P800-P1200—
%ﬁ P2500

’ 3 el Papier Scierny TROJAN
Miedz i stopy miedzi P P80-P400-P800-P2000-
=1 / P4000

stop tytanu |

Metoda 1:
Dysk diamentowy DiaRe
| P120-P400-P800

Metoda 2:
Dysk diamentowy DiaNi
P120-P400-P1200

Stal twarda

Papier Scierny TROJAN

Stal migkka : o P80-P400-P800

TROJAN
papier scierny
P80-P400-P800-P1200

zeliwo

& Metoda 1:
Dysk diamentowy DiaRe
P120-P400-P800

Metoda 2:

Papier Scierny TROJAN
& P80-P400-P800

Metoda 1:

Dysk diamentowy DiaRe
P120-P400-P800
Metoda 2:

Papier Scierny TROJAN
P400-P800-P1200

Stal ulepszona
cieplnie

Stal nierdzewna
i stal maraging

Papier scierny TROJAN

Kompozyty PMC P80-PAQ0-P800-P2000

Metoda 1:
Dysk diamentowy DiaRe
P80-P400-P800-P2000

Prébka partii ogélnej

Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura

Scierniwo / chtodziwo

Sukno polerskie SC
T pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
T pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
1 ym MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie NL
9 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie NL
9 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie NL
9 ym MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie NL
9 ym MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie YS
3 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie GF
3 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie GF
3 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
3 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie NL
9 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie GF
3 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie NL
9 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie GF
3 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
MD-W 3 pm
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie GF
MD-W 3 pm

Zawiesina diamentowa

Sukno polerskie ET
0,05 pm AO-W

Zawiesina aluminiowa

Sukna polerskie do
polerowania koricowego

0,05 Super-Alumina
Zawiesina aluminiowa
Sukno polerskie ET
0,3 pm AO-W
Zawiesina aluminiowa
Sukno polerskie CS
MD-W 3 pm
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
MD-W 3 pm
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
MD-W 3 pm
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie CS
MD-W 3 pm
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SR
1 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-T401

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie CS
1 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
T pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie CS
1 um MD-W.
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie CS
1T pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SR
1 um MD-W.
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SR
1 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie CS
1 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SR
7 pm MD-W

Zawiesina diamentowa

Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie CS
1 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie ZN
0,05 ym SO-A439

Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ZN
0,05 pm SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ET
0,05 um AO-W
Zawiesina aluminiowa
Sukno polerskie ET
0,05 um AO-W
Zawiesina aluminiowa
Sukno polerskie ET
0,05 pm AO-W

Zawiesina aluminiowa

Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ET
0,05 ym AO-W
Zawiesina aluminiowa
Sukno polerskie ET
0,05 pm AO-W

Zawiesina aluminiowa

iecie
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Inkludowanie

frnatiza Szlifowanie i polerowanie
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® Materiaty eksploatacyjne do polerowania

Zawiesina polerska z diamentem zawiera wysokie stezenie monokrystalicznych lub polikrystalicznych czgstek diamentu
wraz ze Srodkami smarnymi. Czastki diamentu w zawiesinie sg rGwnomiernie rozprowadzone na suknie polerskim, co zapewnia

stabilne i wydajne polerowanie.

MD-WT Monokrystaliczna zawiesina diamentowa

Zawiera mikroproszek diamentowy i dodatki polerskie. Mikroproszek diamentowy pozostaje rownomiernie zawieszony i
nie osadza sie z czasem. MD-WT to monokrystaliczna zawiesina diamentowa, charakteryzujgca sie duzg szybkoscig polerowania,

przystepng ceng i szerokim zastosowaniem.

Symbol Opis Opakowanie
06.01.110-1 0,25 pm 500 ml :
06.01.120-1 0,5 um 500 ml
06.01.130-1 1um 500 ml
06.01.140-1 3 pum 500 ml
06.01.150-1 6 um 500 ml
06.01.160-1 9 um 500 ml

PD-WT Polikrystaliczna zawiesina diamentowa

Na bazie wody, odpowiednia do polerowania wiekszosci materiatéw. Kompatybilna z aplikacjg reczng lub automatycznymi

systemami dozowania. Zapewnia dobre wykonczenie powierzchni przy niskim zuzyciu. Jest nietoksyczna i przyjazna dla

srodowiska.
Symbol Opis Opakowanie
06.02.210 0,25 um 500 ml
06.02.220 0,5 um 500 ml
06.02.230 1um 500 ml
06.02.240 3 um 500 ml
06.02.250 6 pm 500 ml
06.02.260 9 um 500 ml

Pasta diamentowa

tatwa w uzyciu i przechowywaniu. Wysokie stezenie i lepkos¢, uzywac ze smarem. Nietoksyczna i przyjazna dla sSrodowiska.

Monokrystaliczne (5g) Polikrystaliczne (10g) ¢ 1A b A

1 3 |

06.10.030 1um 06.10.110 1um J \ I ﬂ ‘4 R\\
N

1 RIREY
06.10.040 3 um 06.10.130 3 um q"”“

06.10.050 6 um 06.10.160 6 um
06.10.060 9 um 06.10.190 9um




PL-W Lubrykant polerski

Rozpuszczalny w wodzie, przeznaczony do polerowania zgrubnego, doktadnego i precyzyjnego materiatéw niewrazliwych
na wode, w potaczeniu z ptynami polerskimi. Zmniejsza tarcie podczas polerowania, wydtuzajgc zywotnos¢ sukien polerskich.

Symbol Opis Opakowanie : .
06.09.510 Ptyn 500 ml ericyA ~ MeTROpA ]
06.09.520 Plyn 1000 ml T N =

— —p— e

)

RN SR

PL-WB Bezbarwny lubrykant polerski o niskiej lepkosci

iecie

Formuta rozpuszczalna w alkoholu, odpowiednia do polerowania zgrubnego, doktadnego i precyzyjnego materiatow

C

wrazliwych na wode. Zmniejsza $cieranie sukien polerskich, wydtuza ich zywotnos¢ i zapewnia tatwe czyszczenie.

Q
Symbol Opis Opakowanie 'E
06.09.640 Ptyn 500 ml C
06.09.950 Ptyn 1000 ml ;
. . L o
AO-W Zawiesina polerska z tlenku glinu 'g
Zawiesina z tlenku glinu na bazie wody. Odpowiednia do polerowania miekkich metali, takich jak miedz, cyna, a takze =2
tworzyw sztucznych, np. PCB, SMT i pétprzewodnikéw. E
Symbol Opis Opakowanie w
06.04.210 0.05 um 500 ml BIROA  WIROJAT | 'E
06.04.220 0.3 um 500 ml S ©
06.04.230 1pum 500 ml ;
. . o
AO-P Proszek polerski z tlenku glinu o
Sproszkowany tlenek glinu. Charakteryzuje sie wysokg wydajnoscig usuwania materiatu. Odpowiedni do czystego otowiu, g-
czystego magnezu, a takze do stopdw otowiu i stopdw magnezu. o—
V)
Symbol Opis Opakowanie .E
06.13.011 0.05 um 500¢g — — ©
=k ==
06.13.021 0.3 um 500 g " - [ ;
06.13.031 1pum 500 g o
=
Zawiesina polerska Super Alumina N
(V)
Zelowa zawiesina z tlenku glinu (bez aglomeratéw). Idealna do polerowania mineratéw, metali zelaznych, weglikéw, metali
szlachetnych, komponentéw elektronicznych PCB oraz polimerdw, zapewniajac doskonate rezultaty. CIE
Symbol Opis Opakowanie m
06.06.410 0.05 pm 500 ml 2 g
06.04.414 0.05 um 191 E= x| .
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SO-T401 Koloidalna zawiesina polerska z krzemionki

Zawiesina polerska z amorficznej krzemionki o ziarnistosci 0,05 um i pH okoto 10,5. tagodnie usuwa materiat bez jego
deformacji, dzieki polerowaniu chemiczno-mechanicznemu. Uzywana do koricowego polerowania materiatéw takich jak zelazo,

stal i tytan.
- . v -~
Symbol Opis Opakowanie
06.05.310 50 nm 500 ml
06.05.320 50 nm 11

S0-A439 Koloidalna zawiesina polerska z krzemionki

Zawiesina krzemionkowa o ziarnistosci 0,05 um i pH okoto 10,2. Zapewnia doskonate wykonczenie powierzchni dzieki
polerowaniu chemiczno-mechanicznemu. Uzywana do koricowego polerowania materiatéw, takich jak cyna, aluminium,
potprzewodniki, PCB i inne.

Symbol Opis Opakowanie
06.07.310 50 nm 500 ml FIROJAK ITROJAN |
06.07.320 50 nm 11 TEmE TS

SO-A539 Koloidalna zawiesina polerska z krzemionki

Zawiesina krzemionkowa o ziarnistosci 0,05 pm i pH okoto 10,2. Zapewnia doskonate wykorczenie powierzchni dzieki
polerowaniu chemiczno-mechanicznemu. Uzywana do koricowego polerowania materiatow, takich jak metale ogniotrwate,
mineraty i ceramika.

Symbol Opis Opakowanie A, AN
06.07.522 50 nm 500 ml
06.07.520 50 nm 11




Analiza

Analiza pod mikroskopem to ostatni i najwazniejszy etap
przygotowania zgtadow metalograficznych. Po starannym
polerowaniu ujawnia sie mikrostruktura, ktora dostarcza
kluczowych informacji o wtasciwosciach materiatu.

Dzieki powiekszeniu mikroskopu mozna oceni¢ wielkos¢
ziaren, zidentyfikowac fazy, wtracenia oraz 'wykryc ewentualne
wady, jak pekniecia. Cyfrowa.rejestracja obrazéw umozliwia
precyzyjne pomiary, a takze archiwizacje danych. To narzedzie
jest niezbedne w kontroli jakosci i badaniach materiatowych,
pozwalajac na weryfikacje poprawnosci procesow
technologicznych i zapewnienie optymalnych parametrow
materiatu.




® MTV 03 Zintegrowany mikroskop wideo

Mikroskop wideo MTV 03 oferuje takie korzysci jak
automatyczne rozpoznawanie powiekszenia, cyfrowy zoom, tatwa
obserwacja, wygodne przechowywanie danych i inteligentna obstuga.
Wszystko to znacznie redukuje zmeczenie podczas difugotrwatego
uzytkowania.

J

Woystarczy jedno nacisniecie przycisku, aby uzytkownik uzyskat
natychmiastowy dostep do obrazu wideo w wysokiej rozdzielczosci,

CIbE]

co zapewnia szybkie i komfortowe doswiadczenie.

Cechy

Jakos$¢ obrazu:

e  Sensor CMOS 2 MP zapewnia wyrazny obraz.

e  Ekran LCD 12” w rozdzielczosci 1920 x 1080 px.

e  Niski poziom szumodw i wysoki kontrast dla wyjgtkowej wyrazistosci.
Ergonomia:

e  Przemyslana konstrukcja wspiera wygodne opieranie tokci na stole.
e  Komfortowa regulacja powiekszenia.

Funkcjonalnos¢:

e  Zaawansowane pomiary: dtugos¢, obwdd, powierzchnia, promien, kat.
e  Personalizacja wygladu pomiaréw: grubos¢ linii, kolor, czcionka.

e Intuicyjny interfejs utatwia obstuge.

Pamie¢:

e  Obstuga zewnetrznych dyskéw USB 2.0 do 128 GB.

e  Zapis obrazéw w czasie rzeczywistym.

e  Petna dokumentacja danych i obrazéw.

Dane techniczne

Model MTV 03

Mikroskop wyposazony w zakodowany obiektyw z bezposrednim wyswietlaniem powiekszenia. Oprogramowanie automatycznie

ezijeuy B!UEMOJB|Od!B!UEMO}!|ZS agluemopnpuj

Cechy dostosowuje sie do zmian powiekszenia, umozliwiajac bezposrednie i doktadne pomiary.
Powiekszenie 12x-77x / 20x-135x
Obiektyw 0,75x-4,5x, zoom ciagty, wspdtczynnik powiekszenia obiektywu: 6,4:1
Sensor 1/2" COMS
Rozdzielczo$é 1920x1080P@60FPS(2,07 min pikseli)
Interfejs wyjsciowy HDMI, USB
Wyswietlacz 11,6"/21,5"

Funkcje Obserwacja w czasie rzeczywistym, fotografia, nagrywanie wideo, pomiary, przechowywanie danych, eksport danych
Podstawa 320x260 mm (rézne podstawy moga by¢ opcjonalnie wybrane w zaleznosci od wymagan)
Oswietlenie Regulowane zrddto swiatta LED (opcjonalnie fluorescencyjne lub pierscieniowe $wiatto LED)

Zasilanie Zewnetrzny adapter szerokonapieciowy, wejscie: 100V-240V AC 50/60Hz, wyjscie: DC 12V 2A
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